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II

ПЕРЕДМОВА

1  РОЗРОБЛЕНО: Технічний комітет стандартизації «Автомобільні

дороги і транспортні споруди»   (ТК 307),  Державне підприємство

«Державний дорожній науково-дослідний інститут імені

М.П. Шульгіна» (ДП «ДерждорНДІ»), Товариство з обмеженою

відповідальністю «Науково-виробниче підприємство «КРОК»

2 ПРИЙНЯТО ТА НАДАНО ЧИННОСТІ: наказ Державного

підприємства «Український науково-дослідний і навчальний центр

проблем стандартизації, сертифікації та якості» (ДП «УкрНДНЦ»),

від  « ___» ___________ № ____________ з 20ХХХХХХ

3 Національний стандарт відповідає EN 1423:2012,

EN 1423:2012/АС:2013, IDT Road marking materials — Drop on

materials — Glass beads, antiskid aggregates and mixtures of the two

(Матеріали для дорожньої розмітки. Матеріали для нанесення

методом напилювання.  Мікрокульки скляні, наповнювачі

протиковзні та суміші з них) і внесений з дозволу CEN, Avenue

Marnix 17, B-1000 Brussels, Belgium. Усі права щодо використання

європейських стандартів у будь-якій формі й будь-яким способом

залишаються за CEN

Ступінь відповідності — ідентичний (IDT)

Переклад з англійської (еn)

4 Цей стандарт розроблено згідно з правилами, установленими в

національній стандартизації України

5 УВЕДЕНО ВПЕРШЕ

Право власності на цей національний стандарт належить державі.

Заборонено повністю чи частково видавати, відтворювати

задля розповсюдження і розповсюджувати як офіційне видання

цей національний стандарт або його частини на будь-яких носіях інформації

без дозволу ДП «УкрНДНЦ» чи уповноваженої ним особи

ДП «УкрНДНЦ», 202Х
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НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП

Цей національний стандарт ДСТУ EN 1423:20ХХ

(EN 1423:2012, EN 1423:2012/АС:2013, IDT) «Матеріали для дорожньої

розмітки. Матеріали для нанесення методом напилювання. Мікрокульки

скляні, наповнювачі протиковзні та суміші з них», прийнятий методом

перекладу — ідентичний щодо EN 1423:2012, EN 1423:2012/АС:2013

(версія en) «Road marking materials — Drop on materials — Glass beads,

antiskid aggregates and mixtures of the two».

Технічний комітет стандартизації, відповідальний за цей стандарт в

Україні, — ТК 307 «Автомобільні дороги і транспортні споруди».

У цьому стандарті зазначено вимоги, які відповідають законодавству

України.

До стандарту внесено такі редакційні зміни:

— слова «цей європейський стандарт» і «цей документ» замінено на

«цей стандарт»;

— структурні елементи стандарту: «Титульний аркуш», «Передмову»,

«Національний вступ», першу сторінку, розділи «Терміни та визначення

понять» і «Бібліографічні дані» — оформлено згідно з вимогами

національної стандартизації України;

— у розділі 2 «Нормативні посилання» та у «Бібліографії» наведено

«Національне пояснення», виділене рамкою;

— вилучено «Передмову» до EN 1423:2012, EN 1423:2012/АС:2013 як

таку, що безпосередньо не стосується технічного змісту цього стандарту;

— рисунки наведено одразу після тексту, де вперше виконано

посилання на них, або на черговій сторінці;

— виправлено друкарські помилки у додатку ZA: у таблицях ZA 1.1 та

ZA.1.3;

— долучено довідковий додаток НА (Перелік національних стандартів

України, ідентичних з міжнародними та регіональними стандартами,
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посилання на які є в цьому стандарті).

Текст технічної поправки EN 1423:2012/АС:2013, долучений до цього

стандарту, позначено подвійною рискою на берегах сторінок.

Копії нормативних документів, на які є посилання в цьому стандарті,

можна отримати в Національному фонді нормативних документів.
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НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ  УКРАЇНИ

МАТЕРІАЛИ ДЛЯ ДОРОЖНЬОЇ РОЗМІТКИ

МАТЕРІАЛИ ДЛЯ НАНЕСЕННЯ МЕТОДОМ НАПИЛЮВАННЯ.

МІКРОКУЛЬКИ СКЛЯНІ, НАПОВНЮВАЧІ ПРОТИКОВЗНІ ТА СУМІШІ

З НИХ

ROAD MARKING MATERIALS

DROP ON MATERIALS. GLASS BEADS, ANTISKID AGGREGATES AND

MIXTURES OF THE TWO

Чинний від 202Х–ХХ–ХХ

1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ

У цьому стандарті зазначено вимоги, застосовні до мікрокульок

скляних (склокульок), протиковзних наповнювачів та суміші з них,

призначених для нанесення методом напилювання разом із матеріалами

для виконання дорожньої розмітки (наприклад, фарбами, спрей-

пластиками холодного та гарячого нанесення).

Цей стандарт не поширюється на склокульки та/або протиковзні

наповнювачі або суміш із них призначені для виконання інших

розмічувальних робіт.

2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ

Наведені нижче нормативні документи потрібні для застосування

цього стандарту. У разі датованих посилань застосовують тільки наведені

видання. У разі недатованих посилань треба користуватись останнім

виданням нормативних документів (разом зі змінами).

EN ISO 787-9 General methods of test for pigments and extenders —

Part 9: Determination of pH value of aqueous suspension (ISO 787-9)
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ISO 565:1990 Test sieves — Metal wire cloth, perforated metal plate and

electroformed sheet — Nominal sizes of openings

ISO 2591-1 Test sieving — Part 1: Methods using test sieves of woven

wire cloth and perforated metal plate

ISO 7724-2 Paints and varnishes — Colorimetry — Part 2: Colour

measurement.

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ

EN ISO 787-9 Загальні методи випробувань пігментів і наповнювачів.

Частина 9. Визначення рН водної суспензії (ISO 787-9)

ISO 565:1990 Решета та сита контрольні. Тканини металеві дротяні,

перфоровані металеві пластини та листи, вироблені методом

гальванопластики. Номінальні розміри отворів

ISO 2591-1 Ситовий аналіз. Частина 1. Методи з використанням

контрольних сит з дротяної тканини і перфорованих металевих листів

ISO 7724-2 Фарби та лаки. Колориметрія. Частина 2. Вимірювання

кольору.

3 ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ

Нижче подано терміни, вжиті в цьому стандарті, та визначення

позначених ними понять.

3.1 типи матеріалів для нанесення методом напилювання (types

of drop-on materials)

3.1.1 мікрокульки скляні (склокульки) (glass bead)

Прозора скляна частка сферичної форми, призначена для

забезпечення видимості дорожньої розмітки у темну пору доби шляхом

зворотного відбиття спрямованого світла фар автомобіля у напрямку до

водія.
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Примітка. Цей матеріал визначають за п'ятьма характеристиками: показник
заломлення скла, максимальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок,
гранулометричний склад, вміст небезпечних речовин і стійкість до дії хімічних речовин.
Крім того, виробник повинен задекларувати оброблення поверхні (за наявності) та
використання за призначенням

3.1.2 протиковзний наповнювач (antiskid aggregate)

Твердий матеріал природнього або штучного походження,

призначений для забезпечення протиковзних властивостей дорожньої

розмітки.

Примітка. Цей матеріал визначають за такими характеристиками:
— прозорі протиковзні наповнювачі: гранулометричний склад, стійкість до

дроблення (крихкість); крім того, для прозорих протиковзних наповнювачів зі скла
визначають вміст небезпечних речовин;

— непрозорі протиковзні наповнювачі: гранулометричний склад, стійкість до
дроблення (крихкість), координати колірності та коефіцієнт яскравості

3.1.3 суміш склокульок та протиковзних наповнювачів (mixture of

glass beads and antiskid aggregates)

Матеріал, який є поєднанням вищезазначених матеріалів із певними

критеріями та показником їх співвідношення

3.2 контейнер середньої вантажопідйомності для масових

вантажів (КСВМВ) (intermediate bulk container, IBC)

Контейнер місткістю до 1 300 кг, який використовують як перехідне

рішення між мішками та банками (від 25 кг до 50 кг), призначений для

перевезення сипких матеріалів.

4 ВИМОГИ

4.1 Мікрокульки скляні (склокульки)

4.1.1 Види оброблення поверхні склокульок

4.1.1.1 Загальні положення

Для поліпшення функціональних властивостей на поверхню

склокульок може бути нанесено спеціальне покриття.
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4.1.1.2 Гідрофобне покриття

Гідрофобне покриття наносять, щоб склокулька не вбирала вологу. У

разі випробування відповідно до 5.3.1.1 наявність гідрофобного покриття

задекларовують як «Випробування пройдено/не пройдено».

4.1.1.3 Флотаційне покриття

Флотаційне покриття застосовують до склокульок, головним чином,

щоб уможливити їх спливання (і, у такий спосіб, запобігти їх надмірному

зануренню) у разі напилювання на розмічувальні матеріали, які

перебувають у фазі рідини.

У разі випробування відповідно до 5.3.1.2 наявність флотаційного

покриття задекларовують як «Випробування пройдено/не пройдено».

4.1.1.4 Адгезійне оброблення

Адгезійне оброблення застосовують, щоб забезпечити більше

зчеплення між сполучною речовиною і склокульками, для нанесення

дорожньої розмітки.

Коли виробник декларує наявність на склокульках адгезійного

покриття, його випробовують за методом, запропонованим виробником.

Наявність покриття задекларовують як «Випробування пройдено/не

пройдено».

4.1.1.5 Інші покриття

Якщо виробник декларує наявність покриття, відмінного від

зазначених у 4.1.1.2, 4.1.1.3 та 4.1.1.4, його властивості доводять шляхом

випробування склокульок за методом, запропонованим виробником.

Наявність покриття задекларовують як «Випробування пройдено/не

пройдено».
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4.1.2 Характеристики зовнішнього вигляду

4.1.2.1 Показник заломлення

Коефіцієнт або показник заломлення є мірою швидкості світла в цій

речовині. Його виражають як відношення швидкості світла у вакуумі до

швидкості світла у середовищі, яке розглядають.

Показник заломлення n склокульок визначають відповідно до 5.3.2.1.

Він повинен відповідати таким класам:

— клас А: n ≥ 1,5;

— клас В: n ≥ 1,7;

— клас С: n ≥ 1,9.

4.1.2.2 Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних

склокульок

Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок

використовують для визначення у наважці відсоткового вмісту склокульок,

форма яких не збігається точно зі сферичною.

Еталонний метод визначення максимального відсоткового вмісту за

масою дефектних склокульок викладено в 5.3.2.2. Перелік дефектів

склокульок наведено в додатку С.

За результатами застосування еталонного методу, за умови розгляду

лише одного дефекту на кожну склокульку, максимальний відсотковий

вміст за масою дефектних склокульок повинен становити 20 %, в тому

числі, щонайбільше 3 % гранул і чужорідних часток (див. таблицю 1). Якщо

гранулометричний склад містить склокульки діаметром менше ніж 1 мм, а

також діаметром, який дорівнює або перевищує 1 мм, їх потрібно

відокремити за допомогою сита з номінальним розміром чарунок 1 мм та

перевірити окремо.
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Таблиця 1 — Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних

склокульок

Діаметр склокульок,

мм

Максимальний відсотковий

вміст за масою дефектних

склокульок, %

Максимальний відсотковий

вміст за масою гранул та

чужорідних часток, %

< 1 20 3

≥ 1 20 3

Під час окремої перевірки склокульок діаметром менше ніж 1 мм та

таких, що дорівнюють або перевищують 1 мм, максимальний відсотковий

вміст за масою дефектних склокульок кожної фракції за результатами

підрахунку записують окремо.

4.1.3 Гранулометричний аналіз

Гранулометричний аналіз — це визначення гранулометричного

складу за градацією розмірів склокульок у наважці.

Гранулометричний склад склокульок задекларовують із зазначенням

мінімального і максимального відсоткового вмісту за масою склокульок, що

залишилися на контрольних ситах з металевої дротяної тканини з

розмірами чарунок R 40/3 відповідно до ISO 565:1990 за умов застосування

процедури контрольного просіювання, визначеної в ІSО 2591-1.

Гранулометричний склад склокульок описують за допомогою набору

сит відповідно до таких правил (див. також таблицю 2):

— верхнє запобіжне сито повинно утримувати від 0 % до 2 % від

загальної маси склокульок;

— верхнє номінальне сито повинно утримувати від 0 % до 10 %

склокульок;

— за потреби, додають проміжні сита для обмеження співвідношення

між номінальними розмірами отворів двох найближчих сит ряду

щонайбільше до 1,7:1;

— для кожного проміжного сита діапазон за масою від мінімального
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N1 % до максимального N2 % від сукупного відсоткового залишку не

повинен перевищувати 40 % (N2 – N1 ≤ 40);

— нижнє номінальне сито повинно утримувати в залишку від 95 % до

100 % склокульок.

Діапазон можливих результатів гранулометричного аналізу визначено

в цьому пункті та в таблиці 2.

Таблиця 2 — Набір сит для склокульок

Сита згідно з ISO 565:1990

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

верхнє запобіжне від 0 до 2

верхнє номінальне від 0 до 10

проміжне від N1 до N2

нижнє номінальне від 95 до 100

Залежно від вимог замовника і технічних умов виробника

прийнятними бувають багато варіантів гранулометричного складу.

У таблицях 3 та 4 наведено приклади, які демонструють, як

правильно інтерпретувати положення стандарту. Гранулометричний склад

склокульок не обмежено тільки двома прикладами з таблиць 3 та 4.

Таблиця 3 — Приклад 1: від 425 мкм до 90 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990, R 40/3,

мкм

Сукупна маса залишку,

%

500 від 0 до 2

425 від 0 до 10

250 від 20 до 60

150 від 60 до 95

90 від 95 до 100
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Таблиця 4 — Приклад 2: від 600 мкм до 125 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990, R 40/3,

мкм

Сукупна маса залишку,

%

710 від 0 до 2

600 від 0 до 10

355 від 30 до 70

212 від 70 до 100

125 від 95 до 100

Гранулометричний склад склокульок визначають відповідно до 5.3.3.

4.1.4 Небезпечні речовини

Склокульки виготовляють зазвичай із вторинного скла, отриманого

від промислових і побутових відходів споживачів.

Історично склалося так, що виробники скла використовували деякі

небезпечні речовини (миш'як, сурму та свинець) як барвники та засоби

рафінації, але вдосконалення технології переплавки уможливило для

виробників скла усунути ці токсичні домішки в процесі виробництва.

Контролювати вміст цих небезпечних речовин важливо, оскільки

склокульки за призначеністю використовують у навколишньому

середовищі.

Щоб перевірити вміст миш'яку, свинцю та сурми, скляні кульки

випробовують відповідно до 5.3.4.

Кожен елемент (As, Pb, Sb) класифікують окремо та відносять до

одного з таких двох класів:

— клас 0: значення не задано;

— клас 1: ≤ 200  мг/кг (мільйонних часток).
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4.1.5 Аспекти довговічності. Стійкість до дії хімічних речовин:

води, соляної кислоти, хлориду кальцію та сульфіду натрію

Стійкість до дії хімічних речовин визначають, щоб перевірити

наявність негативних наслідків для склокульок від впливу навколишнього

середовища дороги.

Стійкість до дії хімічних речовин визначають відповідно до 5.3.5,

причому у склокульок не повинно з’явитися ніякого поверхневого

помутніння або тьмяності під час контакту з водою або будь-якою із

зазначених хімічних речовин: соляною кислотою, хлоридом кальцію і

сульфідом натрію. За результатами випробувань, проведених відповідно

до 5.3.5, стійкість склокульок до дії хімічних речовин задекларовують як

«Випробування пройдено/не пройдено».

4.2 Прозорі протиковзні наповнювачі

4.2.1 Значення pH

Значення рН протиковзних наповнювачів визначають відповідно до

5.4.1. Значення рН повинно бути не менше ніж 5 та не більше ніж 11.

Результат декларують як «Випробування пройдено/не пройдено».

4.2.2 Гранулометричний аналіз

Гранулометричний аналіз — це визначення гранулометричного

складу за градацією розмірів зерен у наважці.

Гранулометричний склад прозорих протиковзних наповнювачів

описують зазначенням мінімального і максимального відсоткового вмісту

за масою часток, які залишилися на контрольних ситах з металевої

дротяної тканини з розмірами чарунок R 40/3 відповідно до ISO 565:1990 за

умови застосування процедури контрольного просіювання, визначеної в

ІSО 2591-1.

Гранулометричний склад прозорих протиковзних наповнювачів

описують за допомогою набору сит відповідно до таких правил (див. також

таблицю 5):
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— верхнє запобіжне сито повинно утримувати від 0 % до 2 % від

загальної маси протиковзних наповнювачів;

— верхнє номінальне сито повинно утримувати від 0 % до 10 %

протиковзних наповнювачів;

— за потреби, додають проміжні сита для обмеження співвідношення

між номінальними розмірами отворів двох найближчих сит ряду

щонайбільше до 1,7:1;

— для кожного проміжного сита діапазон за масою від мінімального

N1 % до максимального N2 % від сукупного відсоткового залишку не

повинно перевищувати 40 % (N2 – N1 ≤ 40);

— нижнє номінальне сито повинно утримувати в залишку від 95 %

до 100 % протиковзних наповнювачів;

— нижнє запобіжне сито повинно утримувати в залишку від 99 % до

100 % наповнювачів; розміри отворів сита повинні бути не менше ніж

90 мкм.

Діапазон можливих результатів гранулометричного аналізу визначено

в цьому пункті та в таблиці 5.

Таблиця 5 — Набір сит для наповнювачів

Сита згідно з ISO 565:1990

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

верхнє запобіжне від 0 до 2

верхнє номінальне від 0 до 10

проміжне від N1 до N2

нижнє номінальне від 95 до 100

нижнє запобіжне від 99 до 100

Залежно від вимог замовника і технічних умов виробника

прийнятними бувають багато варіантів гранулометричного складу.
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У таблицях 6 та 7 наведено приклади, які демонструють, як

правильно інтерпретувати положення стандарту. Гранулометричний склад

не обмежено тільки двома прикладами з таблиць 6 та 7.

Таблиця 6 — Приклад 3: від 710 мкм до 150 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

1 мм від 0 до 2

710 мкм від 0 до 10

425 мкм від 5 до 25

250 мкм від 40 до 80

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Таблиця 7 — Приклад 4: від 1 000 мкм до 150 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

1,18 мм від 0 до 2

1 мм від 0 до 10

600 мкм від 10 до 50

355 мкм від 50 до 80

212 мкм від 85 до 100

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Гранулометричний склад протиковзних наповнювачів визначають

відповідно до 5.4.2.

4.2.3 Небезпечні речовини

Прозорі протиковзні наповнювачі виготовляють зазвичай із

вторинного скла, отриманого від промислових і побутових відходів

споживачів. Історично склалося так, що виробники скла використовували

деякі небезпечні речовини (миш'як, сурму та свинець) як барвники та

засоби рафінації, але вдосконалення технології переплавки уможливило
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для виробників скла усунути ці токсичні домішки в процесі виробництва.

Контролювати вміст цих небезпечних речовин важливо, оскільки

протиковзні наповнювачі за призначеністю використовують у

навколишньому середовищі.

Щоб перевірити вміст миш'яку, свинцю та сурми, прозорі протиковзні

наповнювачі зі скла потрібно випробовувати відповідно до 5.4.3.

Кожен елемент (As, Pb, Sb) класифікують окремо та відносять до

одного з таких двох класів:

— клас 0: значення не задано;

— клас 1: ≤ 200 мг/кг (мільйонних часток).

4.2.4 Аспекти довговічності. Стійкість до дроблення (крихкість)

Стійкість до дроблення визначають за показником крихкості.

Показник крихкості прозорих протиковзних наповнювачів визначають

відповідно до 5.4.4, причому максимальне значення показника крихкості

вносять до декларації про відповідність.

Відповідність результатів випробувань на довговічність передбачає

стабільність показників якості, зазначених як вимоги.

4.3 Непрозорі протиковзні наповнювачі

4.3.1 Значення pH

Значення рН протиковзних наповнювачів визначають відповідно до

5.4.1. Значення рН повинно бути не менше ніж 5 та не більше ніж 11.

Результат декларують як «Випробування пройдено/не пройдено».

4.3.2 Характеристики зовнішнього вигляду

4.3.2.1 Координати колірності

Колір непрозорого протиковзного наповнювача визначають за

координатами колірності (x, y).
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Координати колірності визначають відповідно до 5.5.2.1, вони повинні

перебувати всередині зони, визначеної точками перетину граничних ліній,

координати яких наведено в таблиці 8.

Таблиця 8 — Точки перетину граничних ліній колірних зон для

непрозорих протиковзних наповнювачів

Кутова точка № 1 2 3 4

Х 0,355 0,305 0,285 0,335

Y 0,335 0,305 0,385 0,375

4.3.2.2 Коефіцієнт яскравості

Коефіцієнт яскравості непрозорих протиковзних наповнювачів

визначають відповідно до 5.5.2.2.

Коефіцієнт яскравості ß повинен бути більше ніж 0,70.

4.3.3 Гранулометричний аналіз

Гранулометричний аналіз — це визначення гранулометричного

складу за градацією розмірів зерен у наважці.

Гранулометричний склад непрозорих протиковзних наповнювачів

описують зазначенням мінімального і максимального відсоткового вмісту

за масою часток, які залишилися на контрольних ситах з металевої

дротяної тканини з розмірами чарунок R 40/3 відповідно до ISO 565:1990 за

умови застосування процедури контрольного просіювання, визначеної в

ІSО 2591-1.

Гранулометричний склад непрозорих протиковзних наповнювачів

визначають за допомогою набору сит відповідно до таких правил

(див. також таблицю 9):

— верхнє запобіжне сито повинно утримувати від 0 % до 2 % від

загальної маси протиковзних наповнювачів;

— верхнє номінальне сито повинно утримувати від 0 % до 10 %

протиковзних наповнювачів;

— за потреби, додають проміжні сита для обмеження співвідношення
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між номінальними розмірами отворів двох найближчих сит ряду

щонайбільше до 1,7:1;

— для кожного проміжного сита діапазон за масою від мінімального

N1 % до максимального N2 % від сукупного відсоткового залишку не

повинен перевищувати 40 % (N2 – N1 ≤ 40);

— нижнє номінальне сито повинно утримувати в залишку від 95 % до

100 % наповнювачів;

— нижнє запобіжне сито повинно утримувати в залишку від 99 % до

100 % наповнювачів; розміри отворів сита повинні бути не менше ніж

90 мкм.

Діапазон можливих результатів гранулометричного аналізу визначено

в цьому пункті та в таблиці 9.

Таблиця 9 — Набір сит для наповнювачів

Сита згідно з ISO 565:1990

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

верхнє запобіжне від 0 до 2

верхнє номінальне від 0 до 10

проміжне від N1 до N2

нижнє номінальне від 95 до 100

нижнє запобіжне від 99 до 100

Залежно від вимог замовника і технічних умов виробника

прийнятними бувають багато варіантів гранулометричного складу.

У таблицях 10 та 11 наведено приклади щодо правильно трактування

положень стандарту. Гранулометричний склад не обмежено тільки двома

прикладами з таблиць 10 та 11.
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Таблиця 10 – Приклад 5: від 710 мкм до 150 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

1 мм від 0 до 2

710 мкм від 0 до 10

425 мкм від 5 до 25

250 мкм від 40 до 80

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Таблиця 11 – Приклад 6: від 1 000 мкм до 150 мкм

Сита згідно з ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса залишку,

%

1,18 мм від 0 до 2

1 мм від 0 до 10

600 мкм від 10 до 50

355 мкм від 50 до 80

212 мкм від 85 до 100

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Гранулометричний склад непрозорих протиковзних наповнювачів

визначають відповідно до 5.5.3.

4.3.4 Аспекти довговічності. Стійкість до дроблення (крихкість)

Стійкість до дроблення визначають за допомогою показника

крихкості.

Показник крихкості непрозорих протиковзних наповнювачів

визначають відповідно до 5.5.4, причому максимальне значення показника

крихкості вносять до декларації про відповідність.

Відповідність результатів випробувань на довговічність передбачає

збереження показників якості, зазначених як вимоги.
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4.4 Суміші склокульок та протиковзних наповнювачів

4.4.1 Загальні положення

Характеристики суміші склокульок та протиковзних наповнювачів а

також вимоги до них, методи їх випробувань і способи подання результатів

випробувань для склокульок та протиковзних наповнювачів визначають

окремо у такий спосіб:

— для склокульок: за підрозділом 4.1 в цілому;

— для прозорих протиковзних наповнювачів: за підрозділом 4.2 в

цілому;

— для непрозорих протиковзних наповнювачів: за підрозділом 4.3 в

цілому.

4.4.2 Аспекти довговічності

У суміші склокульок і протиковзних наповнювачів довговічність

контролюють окремо для склокульок, прозорих протиковзних наповнювачів

та непрозорих протиковзних наповнювачів:

— довговічність склокульок повинна відповідати 4.1.5;

— довговічність прозорих протиковзних наповнювачів повинна

відповідати 4.2.4;

— довговічність непрозорих протиковзних наповнювачів повинна

відповідати 4.3.4.

5 МЕТОДИ ВИПРОБУВАНЬ, ОЦІНЮВАННЯ ТА ВІДБИРАННЯ ПРОБ

5.1 Загальні положення

У наведених нижче пунктах зазначено перелік методів випробувань

для склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з них.

Примітка. Для забезпечення відповідності відбору типового зразка потрібно
робити посилання на стандарти, де зазначено методи випробувань.
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5.2 Відбирання проб

Для випробування склокульок, протиковзних наповнювачів та

сумішей з них потрібно взяти типовий зразок випробного матеріалу в такий

спосіб.

Пробу  матеріалу для нанесення методом напилювання відбирають

щонайменше з трьох мішків або одного контейнера середньої

вантажопідйомності для масових вантажів (КСВМВ).

Якщо М, в кілограмах – це маса випробного матеріалу для нанесення

методом напилювання, то потрібно відібрати не менше ніж 1,5 кг

матеріалу, занурюючи відповідний пробовідбірник на повну висоту у певну

кількість мішків S, або занурюючи пробовідбірник S разів по всій висоті

КСВМВ. Пробовідбірник спрямовують вертикально до дна мішка або

КСВМВ, що містить випробний матеріал.

Інша можливість відібрати типовий зразок з мішків у кількості S

полягає у використанні дільника проб 1/1.

S розраховують за формулою:

150

M
S 

;

отримане значення  округлюють до найближчого більшого числа.

Типовий зразок отримують змішуванням матеріалу, відібраного

зануренням у мішки пробовідбірника S разів. Типовий зразок розділяють за

допомогою дільника 1/1 на кількість частин проби, необхідну для

випробувань.

Примітка. Випробувальний пробовідбірник може бути виготовлений з трубки
діаметром від 28 мм до 34 мм та довжиною від 1 000 мм до 1 200 мм. Кінець
пробовідбірника, який досягає дна мішка або КСВМВ, оснащують заглушкою. Після
проникнення пробовідбірника на всю глибину мішка або КСВМВ заглушку вставляють, а
пробовідбірник видаляють. Вміст пробовідбірника становить одну пробу матеріалу для
випробування.
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Якщо під час відбору проби в КСВМВ випробувальний пробовідбірник

не можна занурити на повну глибину контейнера, використовують такий

альтернативний метод:

— із КСВМВ вилучають у ківш матеріал у кількості 20 кг ± 1 кг;

— вміст ковша розділяють за допомогою дільника 1/1 на кількість

частин, необхідних для випробувань.

5.3 Склокульки

5.3.1 Оброблення поверхні склокульок

5.3.1.1 Гідрофобне покриття

Якщо виробник декларує наявність гідрофобного покриття,

склокульки випробовують відповідно до додатка E. Якщо застосовують

процедуру А додатка Е, 80 % склокульок повинні пройти випробування на

наявність гідрофобного покриття. Якщо застосовують процедуру B додатка

Е, склокульки повинні пройти випробування без будь-якої зупинки потоку.

Якщо випробування за  процедурою А не пройдено, застосовують

процедуру В.

5.3.1.2 Флотаційне покриття

Наявність флотаційного покриття на оброблених поверхнях

склокульок встановлюють за допомогою випробування склокульок

відповідно до додатка F. Якщо процедура додатка F не застосовна,

виробник повинен декларувати альтернативний метод випробування.

5.3.1.3 Адгезійне покриття

Якщо виробник декларує наявність адгезійного покриття, це доводять

за допомогою випробування склокульок відповідно до заявленого

виробником методу випробування.
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5.3.1.4 Інші покриття

Якщо виробник декларує наявність покриття, відмінного від

зазначених у 4.1.1.2, 4.1.1.3 та 4.1.1.4, це доводять за допомогою

випробування склокульок відповідно до заявленого виробником методу

випробування.

5.3.2 Характеристики зовнішнього вигляду

5.3.2.1 Показник заломлення

Показник заломлення n склокульок визначають відповідно до

додатка А.

5.3.2.2 Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних

склокульок

Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок

визначають відповідно до додатка D; альтернативні методи випробування

надано в додатку H.

Якщо використовують альтернативні методи випробувань згідно з

додатком H, то застосовують кореговані значення. Метод, наданий у

додатку D, завжди вважають еталонним методом випробування.

5.3.3 Гранулометричний аналіз

Еталонним методом для визначення гранулометричного складу

склокульок є метод, наведений у ISO 2591-1.

5.3.4 Небезпечні речовини

Щоб перевірити вміст миш'яку, свинцю та сурми, склокульки

випробовують відповідно до додатка I.

5.3.5 Довговічність. Стійкість до дії хімічних речовин:  води,

соляної кислоти, хлориду кальцію та сульфіду натрію

Стійкість визначають відповідно до додатка В.
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5.4 Прозорі протиковзні наповнювачі

5.4.1 Значення pH

Значення рН протиковзних наповнювачів визначають відповідно до

EN ISO 787-9.

5.4.2 Гранулометричний аналіз

Еталонний метод для визначення гранулометричного складу

протиковзних наповнювачів повинен відповідати ISO 2591-1.

5.4.3 Небезпечні речовини

Відповідно до додатка I на вміст миш'яку, свинцю і сурми перевіряють

тільки прозорі протиковзні наповнювачі зі скла.

5.4.4 Довговічність. Стійкість до дроблення (крихкість)

Стійкість до дроблення, виражену як показник крихкості протиковзних

наповнювачів, визначають відповідно до додатка G.

5.5 Непрозорі протиковзні наповнювачі

5.5.1 Значення pH

Значення рН протиковзних наповнювачів визначають відповідно до

EN ISO 787-9.

5.5.2 Характеристики зовнішнього вигляду

5.5.2.1 Координати колірності

Координати колірності визначають відповідно до ISO 7724-2.

5.5.2.2 Коефіцієнт яскравості

Коефіцієнт яскравості визначають відповідно до ISO 7724-2.

5.5.2.3 Підготовка проби

Оскільки протиковзні наповнювачі не є дрібнозернисті, щоб

перевірити на відповідність їх оптичні характеристики, пробу протиковзного

наповнювача, відібрану відповідно до 5.2, підготовлюють, як зазначено
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нижче.

Контейнер з пробою протиковзного наповнювача пресують,

відповідно до ISO 7724-2 щодо виготовлення еталону відбиття з порошку

сульфату барію. Однак після видалення скла з контейнера матеріал

потрібно зберігати в контейнері непокритою поверхнею догори, в

горизонтальному положенні, для освітлення і спостереження.

Примітка. До процесу підготовки проб було запропоновано зміни відповідно до
ISO 7724-2, оскільки зерна протиковзних наповнювачів недостатньо дрібні, щоб
пресуванням утворити таблетку без зв’язувальної речовини.

5.5.3 Гранулометричний аналіз

Еталонний метод для визначення гранулометричного складу

протиковзних наповнювачів повинен відповідати вимогам ISO 2591-1.

5.5.4 Довговічність. Стійкість до дроблення (крихкість)

Стійкість до дроблення та показник крихкості протиковзних

наповнювачів визначають відповідно до додатка G.

5.6 Суміш склокульок та протиковзних наповнювачів

Щоб визначити характеристики суміші склокульок і протиковзних

наповнювачів, випробування за зазначеним методом та викладення їх

результатів зазначеним способом виконують окремо для склокульок і

протиковзних наповнювачів відповідно до таких умов:

— для частини склокульок: згідно з підрозділом 5.3 та всіма

підпунктами;

— для частини протиковзних наповнювачів: відповідно до підрозділів

5.4 та/або 5.5 і всіх їх підпунктів.

Еталонний метод для визначення співвідношення у суміші склокульок

і протиковзних наповнювачів надано у додатку J.
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6 ОЦІНЮВАННЯ ВІДПОВІДНОСТІ

6.1 Загальні положення

Відповідність матеріалів для нанесення методом напилювання

вимогам цього стандарту та заявленим значенням потрібно засвідчити на

підставі:

— початкового випробування типу виробу та випробування типу

виробу;

— системи контролю виробництва на підприємстві виробника,

включно з оцінюванням продукції.

Виробник повинен постійно здійснювати загальний контроль і мати

необхідні засоби, щоб нести відповідальність за відповідність продукції.

6.2 Початкове випробування типу виробу та випробування типу

виробу

6.2.1 Загальні положення

Початкове випробування типу виробу та випробування типу виробу

проводять для засвідчення відповідності цьому стандарту.

Всі суттєві характеристики, які виробник має намір задекларувати,

визначають за результатами початкового випробування типу виробу. Крім

того, необхідність проведення випробування типу виробу застосовують до

всіх інших характеристик, охоплених цим стандартом, відповідність яких

заявлена виробником, якщо тільки в стандарті не передбачено їх

декларування без проведення випробувань (наприклад, передбачено

використання раніше отриманих даних, класифікацію без проведення

випробувань та застосування загальноприйнятих показників якості).

Результати випробувань, попередньо проведених відповідно до

положень цього стандарту, може бути прийнято до уваги за умови, що їх

було отримано в процесі випробування за таким самим або більш суворим

методом, відповідно до тієї самої системи підтвердження відповідності того

самого матеріалу або продукції аналогічної конструкції та функціонального
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призначення, так що результати є застосовними до продукції, яку

розглядають.

Примітка. Поняття «така сама система підтвердження відповідності» означає
проведення випробувань незалежною третьою стороною за відповідальності
призначеного органу з сертифікації.

З метою проведення випробувань матеріали для нанесення методом

напилювання можуть бути згруповані в сімейства, і в цьому випадку

вважають, що результати, отримані щодо однієї або декількох

характеристик будь-якого матеріалу в межах сімейства, є типовими щодо

таких самих характеристик для всіх матеріалів у межах того самого

сімейства.

Примітка. Продукцію може бути згруповано в різні сімейства з метою визначення
різних характеристик.

Групування по сімействах дозволено лише за такими

характеристиками:

— для склокульок: вид оброблення поверхні; показник заломлення,

стійкість до дії води, соляної кислоти, хлориду кальцію і сульфіду натрію;

вивільнення небезпечних речовин;

— для прозорих протиковзних наповнювачів: значення рН,

вивільнення небезпечних речовин, показник крихкості;

— для непрозорих протиковзних наповнювачів: значення pH,

координати колірності та коефіцієнт яскравості, показник крихкості.

За всіма характеристиками, які охоплено цим стандартом та щодо

яких виробник декларує показники якості, потрібно проводити

випробування типу виробу або початкові випробування типу виробу:

— на початку виробництва нового або модифікованого типу

склокульок, протиковзних наповнювачів та суміші з них (якщо одиниця

продукції не належить до того самого сімейства); або

— на початку впровадження нової або модифікованої технології

виробництва (якщо це може вплинути на заявлені властивості); або

— їх потрібно проводити повторно за відповідною(ими)
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характеристикою(ами) кожного разу, коли внесено зміни до типу

склокульок, протиковзних наповнювачів та суміші з них, змінено матеріал

або постачальника компонентів, або внесено зміни до технології

виробництва (у цьому разі підлягає визначенню сімейство), що може

істотно вплинути на одну або кілька характеристик.

Якщо використовують компоненти, характеристики яких були

визначені виробником раніше на основі методів оцінювання за іншими

стандартами на продукцію, то такі характеристики не потребують

повторного оцінювання. Технічні вимоги щодо цих компонентів

задокументовують, а їх контролювання на відповідність вносять до плану

наглядових перевірок.

Продукцію, з стандартним марковання згідно з відповідними

гармонізованими Європейськими технічними вимогами, вважають такою,

що має задекларовані показники якості, однак це не звільняє виробника

склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з них від

відповідальності за забезпечення того, щоб матеріали в цілому було

виготовлено належним чином і їх компоненти мали показники якості,

відповідні до задекларованих значень.

6.2.2 Відбирання проб, випробування і критерії відповідності

Кількість проб склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з

них, які підлягають випробуванню/оцінюванню, повинні відповідати таблиці

12.
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Таблиця 12 — Характеристики, кількість проб та критерії

відповідності

Тип

матеріалу

для

напилю-

вання

Характеристика Вимога Метод

оціню-

вання

Кількість

проб/

випробувань

виробу чи

сімейства

Критерії

відповідності

М
ік

р
о

ку
л

ь
ки

 с
кл

я
н
і

Гідрофобне покриття 4.1.1.2 5.3.1.1 2/сімействоа 4.1.1.2

Флотаційне покриття 4.1.1.3 5.3.1.2 2/сімействоа 4.1.1.3

Адгезійне покриття 4.1.1.4 5.3.1.3 2/сімействоа 4.1.1.4

Інші види покриття 4.1.1.5 5.3.1.4 2/сімействоа 4.1.1.5

Показник

заломлення
4.1.2.1 5.3.2.1 2/сімействоа 4.1.2.1

Максимальний

відсотковий вміст за

масою дефектних

склокульок

4.1.2.2 5.3.2.2

1/грануло-

метричний

склад

матеріалу

4.1.2.2

Гранулометричний

склад
4.1.3 5.3.3

1/грануло-

метричний

склад

матеріалу

4.1.3

Небезпечні речовини 4.1.4 5.3.4 2/сімействоа 4.1.4

Стійкість до дії

хімічних речовин:

води, соляної

кислоти, хлориду

кальцію та сульфіду

натрію

4.1.5 5.3.5 2/сімействоа 4.1.5
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Кінець таблиці 12

Тип

матеріалу

для

напилю-

вання

Характеристика Вимога Метод

оціню-

вання

Кількість

проб/

випробувань

виробу чи

сімейства

Критерії

відповідності
П

р
о
зо

р
і п

р
о
ти

ко
в
зн

і н
а
п
о

в
н
ю

в
а
ч
і

Значення рН 4.2.1 5.4.1 2/сімействоа 4.2.1

Гранулометричний

склад
4.2.2 5.4.2

1/грануло-

метричний

склад

матеріалу

4.2.2

Вміст небезпечних

речовин (для

наповнювачів зі

скла)

4.2.3 5.4.3 2/сімействоа 4.2.3

Стійкість до

дроблення

(крихкість)

4.2.4 5.4.4 2/сімействоа 4.2.4

Н
е
п
р
о

зо
р
і п

р
о

ти
ко

в
зн

і н
а
п
о
в
н
ю

в
а
ч
і

Значення рН 4.3.1 5.5.1 2/сімействоа 4.3.1

Координати

колірності (x, y)
4.3.2.1 5.5.2.1 2/сімействоа 4.3.2.1

Коефіцієнт

яскравості, β
4.3.2.2 5.5.2.2 2/сімействоа 4.3.2.2

Гранулометричний

склад
4.3.3 5.5.3

1/грануло-

метричний

склад

матеріалу

4.3.3

Стійкість до

дроблення

(крихкість)

4.3.4 5.5.4 2/сімействоа 4.3.4

а Якщо сімейство містить лише один виріб, проводять початкове випробування типу виробу (ІТТ) тільки

однієї проби. З двох виробів пробу відбирають від другого для проведення ІТТ щодо цієї

характеристики, щоб засвідчити, що результати за цією характеристикою є типові для всіх матеріалів у

межах того самого сімейства.
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6.2.3 Протоколи випробувань

Результати всіх початкових випробувань типу виробу та випробувань

типу виробу задокументовують у протоколах випробування. Виробник

повинен зберігати всі протоколи випробування протягом щонайменше

10 років після останньої дати виготовлення склокульок, протиковзних

наповнювачів та сумішей з них, яких вони стосуються.

6.3 Контроль виробництва на підприємстві (FPC)

6.3.1 Загальні положення

Виробник повинен впровадити, задокументувати та підтримувати в

робочому стані систему FPС для забезпечення того, щоб продукція, яку

вводять в обіг на ринку, мала задекларовані показники якості, пов’язані з

суттєвими характеристиками.

Система FPC повинна містити документовані процедури,

передбачати систематичні перевірки та випробування і/або оцінювання і

застосування їх результатів для вхідного контролю матеріалів або

компонентів, обладнання, виробничих процесів і готової продукції.

Всі прийняті виробником елементи системи, вимоги та положення

систематизують та задокументовують у вигляді методик і процедур.

Ця документація системи контролю виробництва на підприємстві

повинна забезпечувати загальне розуміння процесу оцінювання та

уможливлювати досягнення необхідних показників якості виробу та

ефективне функціонування системи контролю виробництва на

підприємстві, що підлягає нагляду.

Таким чином, контроль виробництва на підприємстві об'єднує

технологічні операції та всі інші заходи, що дозволяють підтримувати на

належному рівні та контролювати продукцію на відповідність до технічних

вимог цього стандарту.
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6.3.2 Вимоги

6.3.2.1 Загальні положення

Виробник відповідає за організацію ефективного впровадження

системи FPC відповідно до положень цього стандарту.

Завдання та обов'язки організації щодо контролю виробництва на

підприємстві задокументовують і підтримують в актуальному стані.

Відповідальність, повноваження і взаємозв’язки між персоналом, який

керує, виконує та контролює види робіт, що впливають на відповідність

продукції, повинні бути визначені. Це стосується, зокрема, персоналу, який

повинен ініціювати дії, що запобігають виникненню невідповідності

продукції, дії в разі виникнення такої невідповідності, а також виявляти і

реєструвати проблеми щодо відповідності продукції.

На кожному підприємстві виробник може делегувати особі, що

володіє необхідними повноваженнями, виконання таких видів діяльності:

— визначення процедур для підтвердження відповідності продукції на

відповідних етапах;

— виявлення і реєстрування будь-яких випадків невідповідності;

— визначення процедур для коригування випадків невідповідності.

Виробник повинен оформлювати і зберігати в актуальному стані

документи, в яких визначено систему контролю виробництва на

підприємстві.

Документація і процедури виробника повинні бути застосовними до

виробу та процесу його виготовлення.

Система FPC повинна забезпечувати відповідний рівень довіри до

відповідності продукції. Це передбачає такі заходи:

а) підготовку документованих процедур та інструкцій, що стосуються

операцій контролю виробництва на підприємстві відповідно до технічних

вимог, на які повинне бути відповідне посилання;

b) ефективне виконання цих процедур та інструкцій;

c) документування цих операцій та їх результатів;
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d) використання цих результатів для виправлення будь-яких

відхилень, усунення наслідків таких відхилень, розгляд будь-яких випадків

невідповідності та, за потреби, перегляд системи FPC з метою усунення

причини невідповідності виробу.

У разі передачі робіт на субпідряд виробник зберігає загальний

контроль над виробом і гарантує, що він отримує всю інформацію,

необхідну для виконання своїх обов'язків відповідно до цього стандарту.

Якщо частина виробу розроблена, виготовлена, зібрана, упакована,

оброблена та/або маркована субпідрядниками, то виробник, за потреби,

може враховувати FPC субпідрядника стосовно виробу, який розглядають.

Виробнику, який всі види своєї діяльності передав на субпідряд, ні за

яких обставин не дозволено передавати субпідряднику зазначені  вище

обов'язки.

Системи FPC виробників, які відповідають вимогам

EN ISO 9001:2008 та пов’язані з виконанням положень цього стандарту,

вважають такими, що задовольняють вимоги Директиви 89/106/ЕЕС.

6.3.2.2 Обладнання

6.3.2.2.1 Випробування

Все обладнання для зважування, вимірювання та випробування

потрібно регулярно калібрувати та перевіряти відповідно до

документованих процедур, зазначеної періодичності та критеріїв.

6.3.2.2.2 Виготовлення

Все обладнання, яке використовують у виробничому процесі,

потрібно регулярно перевіряти та підтримувати у такому стані, щоб його

знос або відмова не спричинили невідповідності у виробничому процесі.

Перевірки та технічне обслуговування проводять та

задокументовують відповідно до письмових процедур виробника, причому

записи потрібно зберігати протягом періоду, визначеного у процедурах

системи FPC виробника.
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6.3.2.2.3 Матеріали та компоненти

Технічні характеристики всіх вхідних матеріалів та компонентів

задокументовують.

У разі використання склокульок, що надійшли від постачальника,

підтвердження рівня відповідності цих склокульок проводять згідно з

вимогами цього стандарту. У разі, якщо для виробництва сумішей

використовують протиковзні наповнювачі, що надійшли від постачальника,

підтвердження рівня відповідності протиковзного наповнювача проводять

згідно з вимогами цього стандарту або виробник суміші повинен

випробувати протиковзні наповнювачі згідно з таблицями 13 і 14.

Таблиця 13 — Система FPC прозорих протиковзних наповнювачів

Показник якості Пункт стандарту
Мінімальна періодичність

випробувань

Значення pH 4.2.1 одне випробування/рік/постачальник

Гранулометричний склад
4.2.2

кожна поставка та щонайменше кожні

10 т

Вміст небезпечних

речовин (тільки для

наповнювачів зі скла)

4.2.3 кожна поставка

Стійкість до дроблення

(крихкість)
4.2.4 кожна поставка
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Таблиця 14 — Система FPC непрозорих протиковзних наповнювачів

Показник якості Пункт стандарту
Мінімальна періодичність

випробувань

Значення pH 4.3.1 одне випробування/рік/постачальник

Координати колірності

(x, y)
4.3.2.1 кожна поставка

Коефіцієнт яскравості  4.3.2.2 кожна поставка

Гранулометричний склад 4.3.3
кожна поставка та щонайменше кожні

10 т

Стійкість до дроблення

(крихкість)
4.3.4 кожна поставка

6.3.2.2.4 Процес розроблення

Система контролю виробництва на підприємстві повинна

передбачати документування різних етапів розроблення продукції,

визначати процедуру перевірки та осіб, відповідальних за всі етапи

розроблення.

Під час самого процесу розроблення потрібно вести записи щодо всіх

перевірок, їх результатів та будь-яких вжитих коригувальних дій.

Ці записи повинні бути докладними і точними достатньо для того, щоб

засвідчити, що всі стадії етапу розроблення та всі перевірки було виконано

із задовільним результатом.

6.3.2.2.5 Простежуваність та марковання

Кожну окрему партію поставки склокульок, протиковзних

наповнювачів та сумішей з них ідентифікують та простежено стосовно їх

виробничого походження. Виробник повинен мати письмові процедури,

відповідно до положень яких потрібно забезпечувати регулярну перевірку

процесів, пов'язаних з нанесенням шифрів простежуваності та/або

марковання.
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6.3.2.2.6 Контролювання під час процесу виготовлення

Виробник повинен планувати та провадити виробничу діяльність за

контрольованих умов.

6.3.2.2.7 Випробування та оцінювання виробу

Виробник повинен впровадити процедури для забезпечення того,

щоб задекларовані ним характеристики було підтримано на зазначеному

рівні значень.

Характеристики та засоби контролю викладено в

таблицях 15, 16 та 17.

Таблиця 15 — Мінімальна періодичність завершальних випробувань

склокульок за системою FPC

Характеристика Пункт стандарту
Мінімальна періодичність

випробувань

Оброблення поверхні
5.3.1

Кожна партія поставки та

щонайменше кожні 5 т

Показник заломлення 5.3.2.1 Одне випробування/рік

Максимальний відсотковий

вміст за масою бракованих

склокульок

5.3.2.2
Кожна партія поставки та

щонайменше кожні 5 т

Гранулометричний склад 5.3.3
Кожна партія поставки та

щонайменше кожні 5 т

Вміст небезпечних

речовин (Pb, As, Sb)
5.3.4

Кожні 1 000 т та щонайменше один

раз на місяць

Стійкість до дії хімічних

речовин: води, соляної

кислоти, хлориду кальцію і

сульфіду натрію

5.3.5 Одне випробування/рік
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Таблиця 16 — Мінімальна періодичність завершальних випробувань

прозорих протиковзних наповнювачів за системою FPC

Показник якості Пункт стандарту
Мінімальна періодичність

випробувань

Значення pH 5.4.1 Одне випробування/рік

Гранулометричний склад 5.4.2 Кожні 10 т

Вміст небезпечних

речовин (тільки для

наповнювачів зі скла)

5.4.3
Кожні 1 000 т та щонайменше один

раз на місяць

Стійкість до дроблення

(крихкість)
5.4.4 Одне випробування/рік

Таблиця 17 — Мінімальна періодичність завершальних випробувань

непрозорих протиковзних наповнювачів за системою FPC

Показник якості Пункт стандарту
Мінімальна періодичність

випробувань

Значення pH 5.5.1 Одне випробування/рік

Координати колірності

(x, y)
5.5.2.1

Одне випробування/місяць

або кожні 100 т

Коефіцієнт яскравості  5.5.2.2
Одне випробування/місяць

або кожні 100 т

Гранулометричний склад 5.5.3 Кожні 10 т

Стійкість до дроблення

(крихкість)
5.5.4 Одне випробування/рік

6.3.2.2.8 Невідповідна продукція

Виробник повинен мати документовані процедури, в яких визначено

дії, які потрібно вчиняти щодо невідповідних виробів. Будь-які події, що

сталися, необхідно задокументувати, причому ці записи потрібно зберігати

протягом періоду, визначеного у документованих процедурах виробника.
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6.3.2.2.9 Коригувальні дії

Виробник повинен мати задокументовані процедури, які спонукають

до дій з усунення причин невідповідностей, щоб уникнути їх повторення.

6.3.2.2.10 Вантажно-розвантажувальні операції, зберігання та

пакування

Виробник повинен мати процедури щодо вантажно-

розвантажувальних операцій стосовно продукції та забезпечити належні

умови в місцях для зберігання, не допускаючи її пошкодження або

погіршення експлуатаційних якостей.

6.3.3 Спеціальні вимоги до виробу

Система FPC повинна:

— відповідати вимогам цьому стандарту; та

— гарантувати, що вироби, які вводять в обіг на ринку, відповідають

задекларованим експлуатаційним характеристикам.

Система FPC повинна охоплювати спеціальні заходи контролю

виробництва, які передбачають процедури засвідчення відповідності

продукції на визначених етапах, а саме:

a) заходи контролю та випробування, які проводять до та/або під час

виготовлення з відповідною періодичністю, встановленою в плані

випробувань системи FPC;

b) перевіряння та випробування, які проводять стосовно готової

продукції з відповідною періодичністю, встановленою в плані випробувань

системи FPC.

Якщо виробник використовує тільки готові складові вироби, то робочі

операції за переліком b) повинні забезпечити рівень відповідності виробу,

еквівалентний тому, коли заходи FPC було би виконано під час

виготовлення.

Якщо виробник сам виготовляє певні частини виробу, то робочі

операції за переліком b) може бути скорочено і частково замінено на робочі
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операції за переліком a). Як правило, чим більше частка виробництва,

виконувана виробником, тим більше робочих операцій за переліком b)

може бути замінено на робочі операції за переліком a).

У будь-якому разі ці заходи повинні забезпечити рівень відповідності

виробу, еквівалентний тому, коли заходи FPC було би виконано під час

виготовлення.

Примітка. Залежно від конкретного випадку, може бути необхідно здійснити
робочі операції, передбачені у переліках а) та b), робочі операції, передбачені тільки в
a), або тільки ті, що зазначені в b).

Робочі операції за переліком а) стосуються перехідного стану виробу,

як наприклад, виробничі машини та їх регулювання, а також вимірювальне

обладнання тощо. Ці заходи контролювання і випробування та їх

періодичність потрібно вибирати на підставі типу та складу виробу,

виробничого процесу та його складності, а також чутливості характеристик

виробу до змін параметрів виробництва тощо.

Виробник повинен впровадити та вести записи, які засвідчують, що

проби виробів було відібрано і перевірено/випробувано. Ці записи повинні

чітко показувати, чи відповідає виробництво зазначеним критеріям

приймання, та бути доступними для перегляду протягом щонайменше

трьох років.

Ці записи повинні бути доступні для інспектування.

Якщо виріб не відповідає умовам приймання, до нього застосовують

положення щодо поводження з невідповідною продукцією, негайно

вживають необхідні коригувальні дії, а невідповідну продукцію або партії

виробів ізолюють та у належний спосіб ідентифікують.

Після усунення невідповідності зазначені випробування або

перевіряння проводять повторно.

Результати контролю та випробувань задокументовують у належний

спосіб. Опис виробу, дата виготовлення, прийнятий метод випробувань,

результати випробувань і критерії приймання заносять до протоколів за

підписом особи, відповідальної за контроль/випробування.
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Щодо будь-якого результату контролю, який не відповідає вимогам

цього стандарту, коригувальні заходи, вжиті для виправлення ситуації

(наприклад, проведення додаткового випробування, внесення змін до

виробничого процесу, вибракування або виправлення виробу),

задокументовують.

Окремі вироби або партії продукції та відповідна виробнича

документація ідентифікують та простежують у повному обсязі.

6.3.4 Первинна перевірка підприємства та системи FPC

Первинну перевірку системи FPC проводять у процесі виробництва та

після завершення виробничого процесу.

Документацію підприємства та його системи FPC оцінюють на

відповідність вимогам 6.3.2 та 6.3.3. Під час перевірки контролюють за

тим,:

а) що всі ресурси, необхідні для досягнення характеристик продукції,

зазначених у цьому стандарті, наявні та у належний спосіб впроваджені;

б) що процедури системи FPC впроваджено у практику відповідно до

документації FPC;

c) що виріб відповідає вимогам, зазначеним для початкового

випробування типу виробу/випробування типу виробу, щодо яких

виконують перевірку на відповідність до вимог цього стандарту.

Всі місця, визначені для проведення остаточного складання або,

принаймні, остаточного випробування виробу, який розглядають, оцінюють

для перевірки того, що наведені вище умови від a) до c) впроваджено за

місцем застосування.

Якщо система FPC охоплює більше ніж один виріб, виробничу лінію

або виробничий процес, та її перевіряють, щоб засвідчити виконання

загальних вимог під час оцінювання одного з виробів, однієї з виробничої

лінії або одного з виробничих процесів, то під час оцінювання системи FPC

не потрібно повторно визначати оцінку загальних вимог щодо іншого
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виробу, виробничої лінії або процесу виробництва.

Усі заходи з оцінювання та їх результати задокументовують у звіті про

первинну перевірку.

6.3.5 Безперервний нагляд за системою FPC

Нагляд за системою FPC передбачає перегляд плану(ів) випробувань

FPC та виробничих процесів для кожного виробу, щоб визначити, чи було

внесено зміни з часу останнього нагляду або оцінювання. Суттєвість будь-

яких змін оцінюють.

Перевірки проводять, щоб гарантувати, що плани випробувань у

належний спосіб впроваджено та що виробниче обладнання підтримується

у належному стані та калібровано.

Записи про випробування та вимірювання що виконують під час

виробничого процесу та щодо готової продукції переглядають на

відповідність отриманих значень тим значенням для проб, які було

представлено для початкового випробування типу виробу/випробування

типу виробу, а також  коригувальні дії, що було вжито стосовно

невідповідної продукції.

6.3.6 Процедура внесення змін

У разі внесення до виробу, виробничого процесу або системи FPC

змін, які можуть вплинути на будь-яку з характеристик виробу,

задекларованих відповідно до цього стандарту, всі характеристики, за

якими виробник декларує показники якості та на які можуть вплинути зміни,

перевіряють початковим випробуванням типу виробу/випробуванням типу

виробу, відповідно до 6.2.1.

За потреби проводять повторне оцінювання підприємства та його

системи FPC щодо тих аспектів, на які можуть вплинути зміни.

Усі процеси оцінювання та їх результати задокументовують у вигляді

звіту.
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7 МАРКУВАННЯ

Виробник повинен надати, щодо виробу наступну супровідну

інформацію.

Технічний паспорт виробу з зазначенням гранулометричного складу

за всіма ситами та технічними вимогами, визначеними у 4.1.3, 4.2.2 та

4.3.3.

На кожну упаковку продукції наносять такі ідентифікаційні дані:

— останні дві цифри року, в якому було виготовлено виріб;

— наявність оброблення поверхні;

— номер партії;

— ідентифікація виробу: назва (наприклад, комерційне найменування

або інша унікальна ідентифікація гранулометричного складу);

— вміст упаковки.

Якщо вищезазначені дані потрібні також як частина стандартного

маркування, відповідність вимогам стандартного маркування вважають

умовою, що задовольняє положенням цього стандарту, без необхідності

повторення.
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ДОДАТОК А

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ ПОКАЗНИКА

ЗАЛОМЛЕННЯ СКЛА МІКРОКУЛЬОК

А.1 Загальні положення

Для визначення показника заломлення скла мікрокульок

застосовують метод занурення за умов діагонального підсвічування.

Цей метод, відомий як метод Шребера-ван-дер-Колька (Shröber van

der Kolk method), застосовують тільки до тіл ізотропних або з властивістю

простого заломлення, як наприклад, скляні мікрокульки.

А.2 Принцип

Розглядувані під мікроскопом прозорі тверді частки,  які занурено в

рідину, дають зображення, обмежене темними або світлими смугами. Їх

зовнішній вигляд буде варіюватися залежно від різниці між показниками

заломлення двох тіл, відповідно до їх дисперсійної здатності та

освітленості.

За умов осьового освітлення відмінності між показниками помітні, але

вони стають значно більш вираженими за умов діагонального

підсвічування через те, що смуги стають з одного боку чіткіші, ніж з іншого.

Їх положення визначають за напрямом падаючого променю та різницею

між показником заломлення досліджуваного твердого тіла та рідини, в яку

його занурено.
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+ Показник заломлення тіла вищий, ніж

рідини. Тінь з боку екрана

= Показник заломлення тіла дорівнює

показнику заломлення рідини. Тіні

немає, кольорове обрамлення

– Показник заломлення тіла  нижчий,

ніж рідини. Тінь з протилежного боку

екрана

Умовні познаки:

1 — картон або екран;

2 — темна частина поля.

Рисунок А.1 — Схематичне зображення методики визначення

показника заломлення

Примітка. Положення затемненої частини поля може бути зворотним залежно
від налаштування мікроскопа. Тому потрібно враховувати тільки положення екрана.

Якщо пристрої оснащені перетворювачем зображення (лупи та певні

мікроскопи), це зображення змінюється на протилежне. Якщо виникають

сумніви щодо властивостей використовуваного пристрою, проводять

випробування з водою, оскільки скляні мікрокульки завжди мають більш

високий показник заломлення. У такий спосіб буде з’ясовано, яким

проявить себе це зображення.

За умов попереднього приготування серії рідин з відомими

показниками заломлення та під час занурення в них випробних об'єктів

один за одним визначають, що існує рідина з таким самим показником

заломлення або що показник заломлення для випробного об'єкта

знаходиться у діапазоні між показниками двох рідин, одна з яких має

вищий показник, друга — нижчий.
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А.3 Прилади та матеріали

А.3.1 Загальні положення

Для проведення випробування потрібно таке прилади та матеріали:

— мікроскоп;

— рідини, показники заломлення яких відомі;

— слайд увігнутого мікроскопа;

— шматок чорного картону розміром приблизно 10 см × 15 см.

А.3.2 Мікроскоп

За цією процедурою використовують стандартний мікроскоп,

конструкція якого уможливлює користувачеві огляд зони між джерелом

світла і конденсором.

Мікроскоп оснащений лінзою з 10-кратним або

15-кратним збільшенням та окуляром із 6-кратним або 8-кратним

збільшенням.

Зображення проявить себе нечітко, якщо конденсор не повернуто в

максимальне положення, навіть за умови повністю відкритої апертурної

діафрагми та застосування середнього збільшення

(20-кратний діаметр).

А.3.3 Рідини з відомим показником заломлення

Щоб отримати шкалу рідин для визначення коефіцієнта заломлення,

можна використовувати чисті речовини з відомими константами або, як

альтернативний варіант — суміші.

Для склокульок використовують зразки рідин, які за температури

20 °C мають такі показники заломлення:

— вазелінова олія   1,470;

— 1-йодпропан    1,505;

— кедрова олія    1,510;

— метилсаліцилат   1,530;

— бромбензол    1,560;
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— 1,1-дифенілэтилен         1,610;

— 1-бромнафталін   1,658;

— дійодометан    1,755.

Показники заломлення можна перевірити за допомогою

рефрактометра Аббе (Abbe), коригуючи температуру до 20 °C.

А.4 Процедура

Склокульки розміщують на предметному склі з лункою, потім

занурюють у рідину, показник заломлення якої відомо:

— предметне скло з лункою поміщають у проботримач мікроскопа;

— конденсор закручують до максимального положення;

— діафрагму повністю відкривають;

— дослідний зразок підсвічують знизу;

— картон із прямими крайками просувають під конденсор так, щоб

половину видимого через окуляр поля було затемнено, внаслідок чого у

видимій частини поля залишається кутове освітлення;

— склокульки розглядають через окуляр в освітленій зоні;

— дані спостережень порівнюють з рисунком A.1;

— залежно від отриманих результатів зазначену вище процедуру

повторюють, допоки не буде знайдено рідину з показником заломлення,

ідентичним до показника заломлення склокульок, або допоки не буде

знайдено дві рідини з близькими показниками заломлення згідно з

переліком A.3.3, які охоплюють показник заломлення склокульок.

А.5 Викладення результатів

Знайдений показник або показники для двох рідин, що за шкалою

перебувають на сусідніх позиціях із показником випробного об’єкта,

вказують із зазначенням температури, за якої було проведено

випробування, та посиланням на склокульки, які було досліджено.
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ДОДАТОК В

(обов’язковий)

МЕТОДИ ВИПРОБУВАНЬ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ СТІЙКОСТІ СКЛЯНИХ

МІКРОКУЛЬОК ДО НАСЛІДКІВ ДІЇ ВОДИ, СОЛЯНОЇ КИСЛОТИ, ХЛОРИДУ

КАЛЬЦІЮ ТА СУЛЬФІДУ НАТРІЮ

В.1 Стійкість до наслідків дії води

У дистиляційній колбі, оснащеній зверху скляною трубкою, яка слугує

як зворотний охолоджувач, кип'ятять скляні мікрокульки в кількості

10 г ± 0,1 г протягом 60 хв ± 10 с у воді кількістю 100 г ± 1 г без умісту CO2.

Після кип’ятіння протягом необхідного періоду випробні склокульки

відфільтровують, рідину охолоджують до кімнатної температури, потім

додають дві краплі розчину фенолфталеїну як індикатора.

Використовуючи розчин соляної кислоти, рідину титрують, допоки

фенолфталеїн не змінить свій колір. Паралельно проводять випробування

з необробленим випробним зразком.

Потрібно реєструвати будь-які зміни, що відбуваються на поверхні під

мікроскопом за умов збільшення від 20-кратного до 50-кратного;

реєструють також кількість використовуваної HCl.

В.2 Стійкість до наслідків дії соляної кислоти

Скляні мікрокульки в кількості 10 г ± 0,1 г занурюють

у 100 мл ± 0,1 мл розведеного розчину соляної кислоти з умістом буферної

речовини, що забезпечує підтримання рН на рівні від 5,0 до 5,3 протягом

90 год за температури 20 °С ± 3 °C.

За допомогою мікроскопа зі збільшенням від 20-кратного до

50-кратного реєструють будь-які зміни, що можуть з'явитися на поверхні

після того, як склокульки промито дистильованою водою та висушено.
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В.3 Стійкість до наслідків дії хлориду кальцію

Склокульки в кількості 10 г ± 0,1 г занурюють у 100 мл ± 0,1 мл

стандартного розчину хлориду кальцію на період часу 3 год за

температури 20 °С ± 3 °С.

За допомогою мікроскопа зі збільшенням від 20-кратного

до 50-кратного реєструють будь-які зміни, що можуть з'явитися на поверхні

після того, як склокульки промито дистильованою водою та висушено.

В.4 Стійкість до наслідків дії сульфіду натрію

В.4.1 Прилади та хімічні реактиви

В.4.1.1 Мікроскоп із щонайменше 10-кратним збільшенням

В.4.1.2 Лабораторна склянка ємністю 50 мл з притертою скляною

пробкою

В.4.1.3 Дистильована вода

В.4.1.4 Насичений розчин сульфіду натрію в дистильованій воді

за температури 20 °C із додаванням 2,0 % аніонного змочувального агента.

В.4.2 Процедура

Із типового зразка беруть 10 г ± 0,1 г склокульок.

Склокульки поміщають у склянку з притертою пробкою, заливають

розчином, що містить сульфід натрію, та витримують протягом 1 год.

Розчин, що містить сульфід натрію, зливають, склокульки тричі

промивають дистильованою водою.

Склокульки висушують у сушильній шафі за температури

100 °C ± 5 °C та, використовуючи мікроскоп, порівнюють їх із

необробленим зразком.

В.4.3 Результати

Порівняно з необробленим зразком склокульки не повинні бути

темнішими.

sozi.com
.ua

sozi.com.ua — интернет-гипермаркет дорожного оборудования

https://sozi.com.ua/
https://sozi.com.ua/dorozhnoe-oborudovanie/


прДСТУ EN 1423:202Х

45

ДОДАТОК С

(обов’язковий)

ДЕФЕКТИ СКЛЯНИХ МІКРОКУЛЬОК

С.1 Склокульки овальної форми (див. рисунок С.1)

Якщо відношення більшого діаметра D до меншого діаметра d

перевищує 1,3 (D/d > 1,3), овальну склокульку вважають дефектною.

Рисунок С.1 — Склокулька овальної форми

С.2 Сателіти (див. рисунок С.2)

Якщо склокулька утримує на собі більше двох менших за розміром

склокульок, так званих сателітів, або якщо за наявності двох сателітів

відношення діаметра d більшого з них до діаметра D опорної склокульки

більше ніж 0,25 (d/D > 0,25), склокульку вважають дефектною.

Рисунок С.2 — Сателіт

sozi.com
.ua

sozi.com.ua — интернет-гипермаркет дорожного оборудования

https://sozi.com.ua/
https://sozi.com.ua/dorozhnoe-oborudovanie/


прДСТУ EN 1423:202Х

46

С.3 Краплеподібні склокульки (див. рисунок С.3)

Якщо відношення більшого розміру L до меншого розміру l перевищує

1,3 (L/l > 1,3), склокульку вважають дефектною.

Рисунок С.3 — Краплеподібна склокулька

С.4 Склокульки, злиті між собою (див. рисунок С.4)

Якщо відношення більшого розміру D2 до меншого розміру D1

перевищує 1,3 (D2/D1 > 1,3), таку частку вважають дефектною склокулькою.

Рисунок С.4 — Склокульки, злиті між собою

С.5 Несферичні склокульки (див. рисунок С.5)

Якщо відношення більшого розміру L до меншого розміру l перевищує

1,3 (L/l > 1,3), склокульку вважають дефектною.
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Рисунок С.5 — Несферична склокулька

С.6 Непрозорі склокульки (див. рисунок С.6)

Непрозорі склокульки завжди вважають дефектними.

Рисунок С.6 — Непрозора склокулька

С.7 Опалесцентні склокульки (див. рисунок С.7)

Опалесцентний вигляд обумовлений наявністю газоподібних

включень у частині або по всьому обсягу склокульки. Опалесцентні

склокульки завжди вважають дефектними.

Рисунок С.7 — Опалесцентна склокулька
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С.8 Газові включення (див. рисунок С.8)

Якщо відношення суми площ проекції бульбашок усередині

склокульки Σsi до площі проекції самої склокульки S перевищує 0,25

(Σsi/S > 0,25), склокульку вважають дефектною.

Рисунок С.8 — Газові включення

С.9 Гранули (див. рисунок С.9)

Частки зі скла, які мають один або декілька гострих кутів, вважають

дефектними склокульками.

Рисунок С.9 — Гранула

С.10 Чужорідні частки (див. рисунок С.10)

Частки, які складаються не зі скла, вважають дефектними

склокульками.
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ДОДАТОК D

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ МАКСИМАЛЬНОГО

ВІДСОТКОВОГО ВМІСТУ ЗА МАСОЮ ДЕФЕКТНИХ СКЛОКУЛЬОК.

ПРОЦЕДУРА

D.1 Загальні положення

У типовому зразку визначають відсотковий вміст дефектних

склокульок, використовуючи фракцію у кількості, що залишилося на

кожному з сит після гранулометричного аналізу, виконаного відповідно до

ISO 565 та ISO 2591-1; причому залишок після останнього просіювання

фракцією не вважають. Дослідження дефектів склокульок здійснюють за

допомогою оптичного пристрою зі збільшенням зображення, в результаті

чого склокульки у полі зору мають видимий діаметр від 4 мм до 5 мм.

Склокульки, зібрані з сита (наприклад, 300 мкм), гомогенізують,

пропускаючи їх щонайменше п'ять разів через невеликий дільник, після

чого шляхом повторного поділу готують невеликий зразок (приблизно

0,5 г).

Потім цей зразок у повному обсязі просіюють через сито з розміром

чарунок, що трохи перевищує розміри чарунок в ситі, з якого збирали

залишковий матеріал (наприклад, розміри чарунок 500 мкм, якщо

залишковий матеріал залишився на ситі з розміром чарунок 300 мкм), на

прозору липку стрічку шириною 20 мм або менше і довжиною, що дорівнює

діаметру сита. Всі склокульки, які не затрималися на стрічці, збирають та

переміщують, допоки до липкої стрічки не буде прикріплено всі. За

наявності надлишку готують новий зразок та нову липку стрічку.

Рекомендовано укладати склокульки так, щоб вони не скочувалися, щоб

запобігти відділенню склокульок сферичної форми від решти.

Підготовлений у такий спосіб зразок досліджують під оптичним

пристроєм з урахуванням наведених нижче умов. Для полегшення огляду
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липку стрічку, що утримує склокульки, може бути розрізано на частини, та

які обробляють за однакових умов:

а) мінімальною вимогою для оцінювання кількості дефектних

склокульок є дослідження 600 склокульок на одне сито, отриманих із

щонайменше шести різних зон, рівномірно розподілених по всій поверхні

липкої стрічки (або всієї наважки часток), де було розміщено склокульки; у

разі, якщо на одне сито припадає найбільша кількість утриманого

матеріалу, виконують також дві додаткові умови:

1) кожна зона дослідження повинна містити щонайменше

100 склокульок; в іншому разі, щоб задовольнити критерій, потрібно

скласти разом декілька прилеглих зон;

2) різниця між найбільшою і найменшою кількістю дефектних

склокульок із різних зон, що містять не менше ніж 100 склокульок (окремої

зони або разом із  прилеглими зонами), не повинна перевищувати 20 в

абсолютному вираженні; якщо цей критерій не може бути виконано,

потрібно підготувати іншу липку стрічку.

Приклад

і) Зона 1: 17 дефектних склокульок зі 108 склокульок.

іі) Зона 2: 21 дефектна склокулька зі 119 склокульок.

ііі) Зона 3: 18 дефектних склокульок зі 103 склокульок.

iv) Зона 4: 23 дефектні склокульки зі 141 склокульки.

v) Зона 5: 16 дефектних склокульок зі 123 склокульок.

vi) Зона 6: 27 дефектних склокульок зі 106 склокульок.

Діапазон між граничною кількістю дефектних склокульок складає:

27 – 16 = 11.

b) досліджують тільки ті склокульки, які повністю розташовані у полі

зору;

c) перш за все підраховують всі склокульки, що знаходяться в полі

sozi.com
.ua

sozi.com.ua — интернет-гипермаркет дорожного оборудования

https://sozi.com.ua/
https://sozi.com.ua/dorozhnoe-oborudovanie/


прДСТУ EN 1423:202Х

51

зору, а потім всі склокульки, які мають щонайменше один із дефектів,

зазначених у 4.1.2.2 та визначених у додатку С.

Якщо дослідження виконують за допомогою проекції на екран,

склокульки повністю занурюють в рідину з показником заломлення,

близьким до показника заломлення скла, щоб серед інших дефектів було

виявлено будь-які газові включення.

Примітка. Якщо пряме дослідження проводять за допомогою стереоскопічної
мікроскопії, може знадобитися використання окуляра з сіткою та обмеження
досліджуваної зони приблизно до 20 склокульок на один період спостереження.

D.2 Результати підрахунку

Після просіювання типового зразка гранулометричної фракції

склокульок через її специфічне сито n загальний відсотковий вміст за

масою дефектних склокульок розраховують за такою формулою (D.1):

n

nn

MMM

DMDMDM
W






21

2211

,                                        (D.1)

де W — загальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок;

Mi — значення часткових залишків склокульок, які затрималися на

кожному з n сит;

Di — середнє арифметичне відсоткового вмісту за кількістю

дефектних склокульок, розраховане на п'яти або більше зразках, взятих у

належний спосіб із числа склокульок, які залишилися на кожному з n сит.

Загальний відсотковий вміст гранул і сторонніх часток розраховують у

такий самий спосіб.

Результати підрахунку викладають за форматом таблиці D.1.

Приклад

Приклад викладу результатів підрахунку для гранулометричного

аналізу склокульок від 600 мкм до 125 мкм наведено в таблиці D.1.
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Таблиця D.1 — Приклад викладення результатів підрахунку для сит

із розмірами чарунок від 600 мкм до 125 мкм

Розміри

чарунок

сит,

мкм

Відсотковий

залишок на

ситах, Мі

%

Відсотковий вміст

дефектних склокульок за

різними зонами

Середньо-

арифметичний

відсотковий

вміст, Di

Відсотковий

вміст за

масою

дефектних

склокульока,

%

n1 n2 n3 n4 n5 n6

600 6,2 31 27 36 28 25 30 29,5 1,87

500 30,3 24 28 17 23 22 19 22,2 6,87

300 24,1 16 21 23 18 19 15 18,7 4,60

212 19,1 14 17 11 13 15 15 14,2 2,76

125 18,2 9 11 8 10 11 9 9,7 1,80

< 125 2,1       · ·

Загальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок 17,90

а Значення в цьому стовпчику обчислюють, як показано нижче для першого рядка.

6, 2 29,5
1,87

97,9




, причому 97,9 = (6,2 + 30,3 + 24,1 + 19,1 + 18,2).

Примітка. Всі зазначені контрольні сита, надані в технічних умовах на продукцію,
повинні бути наявні та у належний спосіб відкалібровані один раз на рік.
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ДОДАТОК Е

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ НАЯВНОСТІ

ГІДРОФОБНОГО ОБРОБЛЕННЯ ПОВЕРХНІ

Е.1 Процедура А

Е.1.1 Загальні положення

Процедуру А використовують у разі, коли ознаки наявності

визначають швидко.

Відсотковий вміст склокульок з гідрофобним  обробленням поверхні

перевіряють за допомогою такого методу випробування.

Для цього випробування потрібні 1 мл склокульок, об’єм яких

вимірюють з використанням лійки з мірною трубкою з поділками 1/20 мл,

що має внутрішній діаметр від 2 мм до 5 мм.

Умовні познаки:

1 — поверхня площею близько 1 дм2;

2 — вода;

3 — трубка з поділками.

Рисунок Е.1 — Лійка
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Склокульки насипають з висоти 5 мм на спокійну поверхню води

площею приблизно 1 дм2 (± 5 %) у лійці, обладнаній мірною трубкою,

внутрішній діаметр якої становить від 2 мм до 5 мм, з поділками 1/20 мл від

її герметичної основи, як показано на рисунку E.1.

Потрібно переконатися, що:

— внутрішня стінка лійки над водою суха;

— поверхня води залишається спокійною;

— склокульки не падають одна на одну.

Е.1.2 Результати

За умови, що V — це об'єм у мілілітрах склокульок, які було зібрано в

трубці за 5 хв після засипання, тоді відсоток склокульок із гідрофобним

покриттям дорівнює: (1 – V) × 100.

ПОПЕРЕДЖЕННЯ: Не можна класти склокульки без гідрофобного

оброблення у посудину, яку раніше використовували для утримання

склокульок із гідрофобним обробленням або речовини для гідрофобного

оброблення.

Е.2 Процедура В

Е.2.1 Загальні положення

Процедуру B використовують, коли потрібні точні результати.

Е.2.2 Прилади

Е.2.2.1 Лійка висотою 120 мм, діаметром верхньої частини

150 мм і внутрішнім діаметром горловини 6,25 мм.

Е.2.2.2 Промитий бавовняний мішок із тканини щільністю 48×48

(розмір приблизно 450 мм × 250 мм).

Е.2.2.3 Відро ємністю щонайменше 4 л, наповнене чистою водою

кімнатної температури.
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Е.2.2.4 Хімічний стакан ємністю 500 мл

Е.2.3 Процедура

Нижче наведено порядок дій за процедурою з визначення наявності

гідрофобного оброблення поверхні.

Використовуючи склокульки, взяті з типового зразка (див. розділ 7),

потрібно перевірити їх масу, яка повинна складати приблизно 400 г.

Бавовняний мішок (див. E.2.2) вивертають навиворіт і висипають

усередину наважку склокульок.

Мішок, що містить наважку випробного зразка, занурюють у відро з

водою на 30 с або до повного занурення мішка, залежно від того, що

триватиме довше.

Мішок із випробним зразком виймають із води та видаляють з нього

надлишок води, викручуючи горловину мішка. Утримуючи горловину

щільно скрученою, мішок підвішують за кімнатної температури на 2 год так,

щоб вилити з нього воду.

Через 2 год зразок ретельно перемішують, ослабивши натяг на

горловині мішка і струшуючи його, щоб відділити у такий спосіб склокульки

від дна і боковин мішка.

Зразок пересипають у чисту суху лійку (див. E.2.2 та рисунок E.1).

Зразок повинен проходити через лійку суцільним потоком без зупинки. У

разі переривання потоку випробування вважають таким, що не пройдено.

Якщо отримано результат такий, як подано вище, тобто потік

переміщено без зупинки, склокульки вважають такими, що пройшли

випробування.

Примітка. У разі, коли склокульки блокують лійку на початку введення,
допустимо злегка постукати по стрижню лійки для стимулювання потоку.
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ДОДАТОК F

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ НАЯВНОСТІ

ФЛОТАЦІЙНОГО ОБРОБЛЕННЯ ПОВЕРХНІ

F.1 Загальні положення

Цей метод випробування застосовують лише у разі, коли

гранулометричний склад склокульок становить від 300 мкм

до 180 мкм.

F.2 Принцип

Наявність флотаційного покриття визначають оцінюванням

відсоткового вмісту склокульок, які плавають на поверхні ксилолу або

н-гептану.

F.3 Прилади та хімічні реактиви

У наведеному нижче переліку надано прилади, необхідні для

виконання  випробування:

F.3.1 Годинникове скло або чашка Петрі діаметром від 50 мм до

75 мм.

F.3.2 Шприц, піпетка або крапельниця місткістю від 5 мл

до 20 мл.

F.3.3 Контрольні сита, що відповідають вимогам ISO 565.

F.3.4 Ксилол, класу реагентів

F.3.5 Н-гептан, класу реагентів

F.4 Процедура

a) Із типового зразка (див. розділ 7) відсіюють ту фракцію, що

проходить крізь сито з розміром чарунок 300 мкм, але залишається на ситі
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розміром чарунок 180 мкм.

b) Склокульки наносять в один шар на чисте годинникове скло і біля

його краю, використовуючи шприц, повільно вводять ксилол, допоки рідина

не досягне достатнього рівня, щоб уможливити спливання склокульок.

Під час додавання ксилолу потрібно уникати струшування склокульок.

c) Візуально оцінюють відсотковий вміст склокульок, які плавають на

поверхні ксилолу.

d) Повторюють дії a) та b), використовуючи нову вибірку склокульок та

н-гептан замість ксилолу.

F.5 Результати

Для того, щоб випробування вважали таким, що пройдено,

мінімальний відсотковий вміст плаваючих склокульок повинен відповідати

наведеному у таблиці F.1.

Таблиця F.1 — Відсотковий вміст плаваючих склокульок

Рідина Мінімальний відсотковий вміст плаваючих

склокульок, %

Ксилол 90 %

Н-гептан 75 %
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ДОДАТОК G

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ ПОКАЗНИКА КРИХКОСТІ

ПРОТИКОВЗНИХ НАПОВНЮВАЧІВ

G.1 Загальні положення

G.1.1 Принцип

Показник крихкості відображає стійкість до фрагментації.

Випробування полягає у вимірюванні гранулометричної варіативності

наповнювачів, що утворюється в обертовому циліндрі за суворо

визначених умов із застосуванням процесу фрагментації під

навантаженням та за наявності води.

Гранулометричний склад типового зразка наповнювачів повинен

складати від 0,2 мм до 2 мм або від 0,2 мм до 4 мм.

Наповнювачі, дрібніші ніж 0,2 мм, до уваги не приймають.

G.1.2 Показник крихкості

Показник крихкості визначають за кількістю матеріалу менше ніж

0,1 мм, отриманого в ході випробування.

Якщо М — маса матеріалу, що піддають випробуванню, а m – маса

матеріалу менше ніж 0,1 мм, отриманого в ході випробування, показник

крихкості визначають за формулою :

100s

m
F

M


(G.1)

де m — маса матеріалу менше ніж 0,1 мм, отриманого в ході

випробування;

М — маса матеріалу, що піддають випробуванню.
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G.2 Прилади

G.2.1 Стандартні прилади

Використовують прилади, необхідне для відбору проб матеріалу та

проведення гранулометричного аналізу за допомогою набору сит

діаметром не менше ніж 200 мм з розмірами чарунок 0,1 мм, 0,2 мм, 1 мм,

2 мм, 4 мм та 8 мм.

G.2.2 Спеціальні прилади

Для виконання випробування використовують таке спеціальне

прилади:

G.2.2.1 Обертовий циліндр — мініатюрний апарат Деваля (micro-

Deval apparatus).

G.2.2.2 Абразивне навантаження, що складається з кульок із

нержавкої сталі X30 Cr13 діаметрами:

 0,1
0,530
 мм,

 0,1
0,518
 мм та (10 ± 0,5) мм.

G.3 Випробний матеріал

G.3.1 Відбирання проби

Маса матеріалу, що підлягає випробуванню, повинна бути не менше

ніж 2 000 г.

G.3.2 Підготовка випробного зразка

Випробний зразок підготовляють у спосіб:

— просіювання 2 000 г мокрого матеріалу крізь сита з розмірами

чарунок 0,2 мм та 2 мм або 0,2 мм і 4 мм для отримання типової фракції

(див. G.1.1);

— висушування матеріалу в сушильній шафі за температури 105 °C,

допоки його маса не буде стабільною, тобто допоки послідовні, з

інтервалом в 1 год, зважування зразка не відрізнятимуться більше ніж на

0,1 %;

— гомогенізування та зважування (500 ± 2) г випробного зразка.
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Сталеві кульки, що використовують для навантаження, підготовляють

у такий спосіб:

— беруть дев'ять кульок діаметром 30 мм та загальною масою

 10
50975 г
 ;

— додають 21 кульку діаметром 18 мм, маса яких складає
 10

50490 г
 ;

— завершують навантажування, використовуючи кульки діаметром

10 мм так, щоб загальна маса навантаження становила

(2 500 ± 4) г.

Зношення навантажувального матеріалу потрібно періодично

перевіряти. Кульки діаметром 18 мм та 30 мм перевіряють зважуванням та

замінюють ті, що найбільш зношені, зважуючи їх окремо, допоки

навантаження буде знову у допустимих межах. Кульки діаметром 10 мм

контролюють за партіями по 10 штук; за умов маси партії менше ніж 34 г

кульки повинна бути замінено на відповідні.

G.4 Процедура

Випробування проводять, виконуючи дії за такими восьми пунктами:

— навантажувальний матеріал уводять у випробувальний циліндр,

розташований отвором догори; потім поміщають у нього 500 г випробного

матеріалу, підготовленого відповідно до вимог G.3.1 та G.3.2;

— додають 2,5 л води і закривають кришкою;

— циліндр повертають із швидкістю (100 ± 5) хв-1, виконуючи

1 500 обертів, або протягом 15 хв;

— повільно пропускають весь уміст лотка крізь два накладені одне на

одне сита розміром 8 мм (для збору навантажувального абразивного

матеріалу) та розміром 0,1 мм відповідно;

— весь уміст промивають під струменем води, допоки вода не стане

прозорою, потім виймають сито з розміром 8 мм;

— сито з розміром 0,1 мм сушать у сушильній шафі за температури
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105 °C, допоки маса не стане стабільною;

— сухий негабаритний матеріал пропускають крізь сито з розміром

0,1 мм;

— весь негабаритний матеріал, який залишився на ситі 0,1 мм,

зважують. Його масу приймають як m'.

G.5 Викладення результатів

Маса m матеріалу, меншого ніж 0,1 мм, що була отримана під час

випробування від початкової маси 500 г, дорівнює

500 – m' (m = 500 – m').

Таким чином, показник крихкості повинна складати:
 500

100
500 5

s

m m
F


  

,

результат округлюють до найближчого цілого числа.

G.6 Точність

Значення повторюваності r  та відтворюваності R  у діапазоні між 16

та 38 встановлюють з дотриманням такої умови.

Повторюваність r та відтворюваність R визначено за результатами

повторних випробувань, виконаних у 18 лабораторіях щодо кожного

виробу.

Примітка. Ці значення було визначено відповідно до результатів повторних
випробувань (тобто циклічних випробувань), проведених щодо кожного з матеріалів для
нанесення методом напилювання у 18 лабораторіях. Інтерпретацію було виконано
відповідно до ISO 5725.

Для FS = 16: повторюваність r = 2,0; відтворюваність R = 4,2;

Для FS = 38: повторюваність r = 6,2; відтворюваність R = 8,4.
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ДОДАТОК Н

(довідковий)

АЛЬТЕРНАТИВНІ МЕТОДИ ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ

МАКСИМАЛЬНОГО ВІДСОТКОВОГО ВМІСТУ ЗА МАСОЮ ДЕФЕКТНИХ

СКЛОКУЛЬОК

Н.1 Загальні положення

У цьому додатку встановлено два альтернативні способи визначення

відсоткового вмісту дефектних склокульок.

У разі застосування будь-якого альтернативного методу представлені

кореговані величини.

Примітка. Метод випробування, визначений у додатку D, прийнято як еталонний
метод випробування.

Н.2 Метод візуального контролю

Н.2.1 Устатковання та матеріали

Для виконання випробувань застосовують таке устатковання та

матеріали:

— комплект дільників проб 1/1;

— проектор, обладнаний лінзою з 25-кратним збільшенням,

розташованою на відстані, що дає зображення на екран діаметром від

750 мм до 800 мм, забезпечений квадратним екраном 500 мм, розділеним

на 25 квадратів, або оптичним збільшувальним пристроєм, який

уможливлює проекцію склокульок від 50 до 150 одиниць;

— капсула з пласким дном, внутрішній діаметр якої становить від

60 мм до 70 мм, або скляна пластина мінімальною площею 700 мм2;

— силіконове мастило або прозора липка стрічка;

— рідина з показником заломлення, подібним до склокульок.
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Н.2.2 Процедура

Типовий зразок масою приблизною 0,3 г підготовлений послідовним

поділом за допомогою дільників проб 1/1.

Якщо гранулометричний склад містить склокульки діаметром менше

ніж 1 мм та діаметром, що дорівнює або перевищує 1 мм, їх потрібно

відділити за допомогою сита з номінальним розміром чарунок 1 мм та

перевірити окремо.

Отриманий у такий спосіб типовий зразок поміщають у капсулу з

пласким дном, попередньо змащену тонким шаром силіконового мастила,

або на прозору липку стрічку, розподіляючи її в один шар рівномірної

товщини, щоб повністю покрити склокульками квадратну частину екрану.

У разі отримання проекції понад 150 склокульок підрахунок їх

загальної кількості виконують по трьох квадратах, прилеглих один до

одного у діагональному напрямку. Отриману кількість множать на 25 та

ділять на 3. У разі отримання проекції склокульок менше ніж 150 одиниць

операція підрахунку повинна охоплювати загальну кількість склокульок, що

перебувають у полі зору. Загальна кількість склокульок повинна

охоплювати від 150 до 400 одиниць.

Після цього виконують другий підрахунок кількості дефектних

склокульок несферичної форми, що знаходяться на всьому прямокутному

екрані, тобто овальних, з наявністю сателітів, краплеподібних, злитих між

собою, несферичних склокульок, гранул та чужорідних часток.

Потім типовий зразок покривають рідиною з показником заломлення,

подібним до склокульок. За цих умов буде видно лише їх форму, а

включення у склі виглядатимуть як чорні плями.

Третій підрахунок виконують за кількістю круглих дефектних

склокульок, що знаходяться на всьому прямокутному екрані, тобто таких,

що мають чорні плями на понад 25 % їх поверхні, непрозорих та

опалесцентних.

Дефектні склокульки підраховують тільки один раз, навіть якщо вони
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мають по кілька дефектів.

Н.2.3 Результати підрахунку

Відсотковий вміст дефектних склокульок розраховують за формулою

(Н.1):

Md = (100 × Nmd)/Nm,                                  (Н.1)

де Md — відсотковий вміст дефектних склокульок;

Nmd — загальна кількість дефектних склокульок, отримана як сума

результатів двох останніх підрахунків;

Nm — загальна кількість склокульок.

Остаточний результат Md є середнім, щонайменше, з трьох

визначень.

Н.2.4 Кореговані величини

У разі використання цього альтернативного методу візуального

контролю максимальний відсотковий вміст за масою дефектних склокульок

визначають згідно з 4.1.2.2.

Дані, зазначені в таблиці 1, повинні відповідати таблиці H.1.

Таблиця Н.1 — Максимальний відсотковий вміст за масою дефектних

склокульок

Діаметр

склокульок, мм

Максимальний відсотковий

вміст за масою дефектних

склокульок, %

Максимальний відсотковий вміст

за масою гранул та чужорідних

часток, %

< 1 18 3

≥ 1 18 3

Перевіряючи окремо склокульки діаметром менше ніж 1 мм та

діаметром, що дорівнює або перевищує 1 мм, відсотковий вміст дефектних

склокульок у результатах підрахунку записують по кожній фракції окремо.
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Н.3 Метод автоматичного контролю

Н.3.1 Принцип

Цей метод застосовують до склокульок діаметрами часток від 80 мкм

до 1 мм, призначених для виконання дорожньої розмітки.

Метод ґрунтується на оптичних властивостях склокульок та їх

дефектах та на можливості візуального розрізнювання цих елементів один

від одного; передбачено застосування методів аналізу зображень для

визначення відсоткового вмісту дефектних склокульок.

Склокульки розподіляють по непрозорій блискучій липкій основі

(стрічці) та розглядають через лінзу мікроскопа у відбитому світлі.

Склокульки, нанесені на липку стрічку, є випробним зразком.

Розділення зразка на різні елементи обумовлено явищами

дзеркального відбиття, дифузного відбиття та світлоповертання.

За таких умов спостереження:

— матеріал основи є відбивальним;

— склокульки є як відбивальними, так і світлоповертальними;

— дефектні елементи мають ті самі властивості, що і склокульки, але

менш світлоповертальні; вони можуть мати властивості дифузного

відбиття.

Зразок розташовують перпендикулярно до оптичної осі. Така схема

розташування уможливлює візуально відокремити склокульки, дефектні

елементи та матеріал основи. За цих умов:

— досліджувані склокульки сферичної форми виглядають сірими на

колір;

— дефектні склокульки виглядають темнішими, ніж сферичні

склокульки;

— матеріал основи виглядає білим на колір.
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Н.3.2 Прилади

Вимірювальний прилад повинен складатися із оптичного пристрою,

який дозволяє спостерігати за випробним зразком під відбитим світлом,

систему оброблення зображень та програмне забезпечення для

координації отримання і оброблення зображень.

Щодо оптичного пристрою див. рисунок Н.1.

Щодо освітлення і спостереження потрібно виходити з умов, що

оптична система повинна містити складові мікроскопа.

Обрана лінза повинна забезпечувати 2,5-кратне збільшування та

числову апертуру 0,075.

Зразок розміщують на столі, що може переміщуватися по трьом осям:

— рух у вертикальному напрямі дозволяє регулювати фокус;

— рухи у поздовжньому і поперечному напрямах дозволяють огляд

різних частин зразка.

Для дослідження зразка стіл повинен обертатися навколо своєї

поздовжньої осі.

Інтенсивність освітлення регулюють за допомогою системи фільтрів і

діафрагм.

Система збору та оброблення даних повинен містити:

— камеру, прикріплену до оптичної системи, та екран;

— комп'ютер;

— спеціальний інтерфейс між камерою та комп’ютером.
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Умовні познаки:

1 — камера;

2 — фільтр джерела світла;

3 — фільтр камери;

4 — джерело світла;

5 — діафрагма F;

6 — діафрагма A;

7 — стіл;

8 — напрям обертання;

9 — рух у вертикальному напрямі;

10 — рух у поперечному напрямі;

11 — рух у поздовжньому напрямі;

12 — скляні мікрокульки;

13 — напівпрозоре дзеркало.

Рисунок Н.1 — Схематичне зображення оптичної системи
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Н.3.3 Аналізування зображення

Ці методи дозволяють автоматично розрізняти елементи, які

виявляють різні відтінки сірого кольору, а потім виконувати серію

обчислень, необхідних для отримання відсоткового вмісту дефектів.

Визначення відсоткового вмісту дефектних склокульок передбачає:

— комп’ютерне відображення гістограми відтінків сірого кольору на

зображенні (пікселі);

— комп’ютерне обчислення по зображеннях площ поверхні, зайнятих

кожною з категорій об'єкта дослідження (дефектні склокульки / скляні

мікрокульки / матеріал основи) на підставі створеної гістограми.

Примітка. Графік повинен бути достатньо контрастним, щоб кожну категорію
об'єкта дослідження можна було ідентифікувати за піком на гістограмі (див. рисунок
H.2).

Умовні познаки:

1 — матеріал основи;

2 — скляні мікрокульки;

3 — дефектні склокульки;

Х — відтінки сірого кольору;

Y — відсоткове значення (%) відтінків сірого кольору.

Рисунок Н.2 — Гістограма відтінків сірого кольору на зображенні

зразка
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Унормована гістограма відтінків сірого кольору для всіх зображень

зразка має три режими; їх поділ виконується автоматично.

Н.3.4 Робочий режим

Н.3.4.1 Випробний зразок

Склокульки з типового зразка наносять на липку частину непрозорої

блискучої липкої стрічки. Її характеристики повинні забезпечувати чіткий

поділ за різними піками гістограми.

З метою збереження типового досліджуваного зразка, порівняно з

загальною пробою, випробовувані вироби повинні відповідати сумарним

фракціям, отриманим під час послідовного ділення проби, як надано у

додатку D.

Зазначена стрічка повинна бути пружно натягнутою і пласкою.

Частки не можуть бути накладені одна на одну, але можуть торкатися

одна одної.

Н.3.4.2 Вимірювання

Для перевірки склокульок зразок під лінзою розташовують

перпендикулярно відносно оптичної осі.

Необхідно забезпечити чітке фокусування зображення, яке

розглядають.

Належне регулювання інтенсивності джерела світла та контрастності

перевіряють контролюванням гістограми зображення. Положення різних

піків має відповідати характеристикам калібрування.

Вимірювання та інтерпретування показів потрібно виконувати

відповідно до зазначеної настанови для користувача.

Н.3.4.3 Калібрування

Характеристики калібрування є специфічними для кожного

випробувального приладу й відповідають певному положенню піків різних

елементів на гістограмі. Їх потрібно регулярно контролювати за допомогою

еталонного зразка.
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Н.3.4.4 Кількість точок вимірювання

Зазначений у H.3.2 ступінь збільшення уможливлює огляд зони

зразка в межах від 3 мм до 4 мм.

Матеріал основи повинен забезпечувати досліджування щонайменше

50 зон (мінімальне число зон для аналізування), що є еквівалентним

приблизно до 3000 часток.

Оскільки на липкій стрічці розташування різних типів склокульок не є

однорідним, тому важливо, щоб досліджувані зони було рівномірно

розподілено по всій поверхні зразка.

Н.3.4.5 Результати підрахунку

Результат для даного зразка виражають як середнє значення

результатів, отриманих по всіх зонах дослідження.

Результат повинен відповідати такому співвідношенню площ

поверхні:

Відсотковий вміст

дефектних склокульок
=

Площа поверхні дефектів

Площа поверхні дефектів + Площа поверхні склокульок

Н.3.5 Кореговані величини

У разі використання цього альтернативного методу автоматичного

контролю максимальний відсотковий вміст дефектних склокульок,

визначений у таблиці 1, повинні відповідати таблиці H.2.

Таблиця Н.2 — Максимальний відсотковий вміст дефектних

склокульок

Діаметр

склокульок, мм

Максимальний відсотковий

вміст дефектних склокульок,

%

Максимальний відсотковий вміст

гранул та чужорідних часток, %

< 1 30 3
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Н.3.6 Інші методи автоматичного контролю

Інші методи автоматичного контролю можна використовувати лише

за умови, якщо буде доведено їх кореляцію з еталонним методом

(додаток D).
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ДОДАТОК І

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ НАЯВНОСТІ

НЕБЕЗПЕЧНИХ РЕЧОВИН

І.1 Еталонний метод

Для визначення вмісту хімічних речовин у скляних мікрокульках та в

протиковзних наповнювачах еталонним методом є атомно-емісійна

спектрометрія з індуктивно-зв'язаною плазмою (inductively coupled plasma,

atomic emission spectrometry, ICP-AES), яка дозволяє вимірювання в

мільйонних частках концентрацій заявлених елементів.

Типовий зразок склокульок або наповнювачів зі скла потрібно

подрібнити до розміру часток менше ніж  80 мкм, що сприятиме їх повному

розведенню у розчині фтористоводневої кислоти. Після того, як скло буде

повністю розведене та розчинене, проводять аналізування заявлених

хімічних елементів методом ICP.

Відповідну концентрацію розведення обирають так, щоб результати

було досягнуто в межах діапазону стандартних розчинів та оптимального

робочого діапазону приладу. За потреби, для отримання докладної

інформації щодо кожного приладу надають відповідні настанови з

експлуатації.

Масу проби, використовуваної для розщеплення на елементи, та

коефіцієнти розведення враховують у розрахунку остаточних результатів.

ПОПЕРЕДЖЕННЯ:

1)  Це аналітична процедура випробування, яку проводять за

загальновизнаними аналітичними принципами.

2) У цьому процесі використовують небезпечні хімічні речовини,

поводження та застосування яких проводиться відповідно до зазначених

лабораторних стандартів.
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3) Аналізування за методом ICP проводять із використанням

встановлених еталонних матеріалів, охоплених сферою застосування

міжнародних стандартів. Демонстрування повторюваності є складовою

частиною процесу аналізування.

У протоколі випробувань наводять такі дані:

a) чітку ідентифікацію зразка з точки зору його походження і типу, а

також відомості щодо партії товару або поставки та дати отримання

товару, за потреби;

b) вміст кожної з зазначених нижче хімічних речовин як форми

елемента:

1) миш'як;

2) свинець;

3) сурма;

с) класифікацію кожного елемента за одним із таких двох класів:

1) Клас 0: значення не заявлено;

2) Клас 1: ≤ 200 мг/кг;

d) найменування та адресу випробувальної лабораторії;

e) дату випробування;

f) посилання на цей метод;

g) детальний опис будь-яких відхилень від цього методу

випробування.

І.2 Альтернативний експрес-метод

Для прискореного аналізування хімічного складу виготовлених

склокульок і скляних гранул перед відвантаженням можна використовувати

портативний чи стаціонарний рентгенофлуоресцентний аналізатор (X-Ray

Fluorescence, XRF).

Чутливість устатковання повинна відповідати визначеним межам

виявлення, із довірчим інтервалом вище 99 %.

Значення вимірів, кореговані з еталонним методом, наводять в мг/кг.

Із міркувань безпеки використання аналізатора з радіоактивним
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джерелом не рекомендовано.

Примітка. Метод випробування, зазначений у I.1, прийнято як еталонний метод
випробування.
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ДОДАТОК J

(обов’язковий)

МЕТОД ВИПРОБУВАННЯ ДЛЯ ВИЗНАЧЕННЯ СПІВВІДНОШЕННЯ

СКЛОКУЛЬОК ТА ПРОТИКОВЗНИХ НАПОВНЮВАЧІВ

У СУМІШАХ ІЗ НИХ

J.1 Загальні положення

Суміш розділяють на складові частини вручну, видаленням виробу

(скляних мікрокульок або протиковзних наповнювачів), відсотковий вміст

якого є найменшим.

J.2 Прилади та матеріали

Для проведення випробування використовують прилади та матеріали

за таким переліком:

— один мікроскоп, оснащений лінзою зі збільшенням від 20-кратного

до 50-кратного;

— предметне скло з лункою для зразків;

— одна лабораторна шкала з точністю до 0,01 г та корекцією нуля;

— пінцет.

J.3 Процедура

Випробування проводять за процедурою, що складається з таких

восьми пунктів:

— відповідно до 5.2 виконують відбирання проби суміші;

— першу пробу розділяють за допомогою дільника 1/1 та отримують

типовий зразок масою 10 г ± 1 г;

— зразок поміщають на предметне скло з лункою у проботримач

мікроскопа;

— вручну, за допомогою пінцета видаляють усі частки несферичної

форми;

якщо зразок містить більше наповнювача, ніж склокульок, із суміші
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видаляють склокульки;

— вищезазначену процедуру виконують із двома іншими окремими

зразками виробу відповідно до 5.2;

якщо відібрана проба містить більше одного типу наповнювача (тобто

гранули зі скла та оксиду алюмінію), кожен тип наповнювача послідовно

видаляють один за одним;

— після розділення кожного зразка кожен компонент зважують;

— розраховують середнє арифметичне для усіх компонентів, щоб

визначити їх вагове співвідношення у суміші;

— результат розраховують у відсотках: скляні мікрокульки/

наповнювачі (всього: 100).

J.4 Альтернативні методи

Для визначення співвідношення складових суміші можна

використовувати інші методи, наприклад:

— метод рідинної хроматографії, заснований на використанні

відмінностей за щільністю компонентів, за наявності;

— метод цифрового аналізатора зображення, заснований на

використанні відмінностей за формою і розмірами компонентів.

Примітка. Метод, наданий у J.3, прийнято як еталонний метод.
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ДОДАТОК ZA

(довідковий)

РОЗДІЛИ ЦЬОГО СТАНДАРТУ, ПОВ`ЯЗАНІ З ПОЛОЖЕННЯМИ

ДИРЕКТИВИ РАДИ ЄС ЩОДО БУДІВЕЛЬНИХ ВИРОБІВ

ZA.1 Сфера застосування та відповідні характеристики

Цей стандарт розроблено згідно з мандатом M/111 «Освітлювальне

устаткування в зонах організації дорожнього руху», в тому числі, зі змінами,

внесеними за мандатом М/132, виданим CEN Європейською комісією та

Європейською асоціацією вільної торгівлі.

Розділи цього стандарту, зазначені у цьому додатку ZA, відповідають

вимогам мандату виданого згідно з Директивою Ради ЄС щодо

будівельних виробів (89/106/EEC).

Дотримання цих розділів забезпечує визнання придатності охопленим

цим додатком склокулькам, протиковзним наповнювачам та сумішам з них,

які охоплюються цим додатком, для використання за призначенням згідно з

цим стандартом, стосовно чого відповідні посилання наводять у

супровідній інформації до марковання знаком СЕ.

ПОПЕРЕДЖЕННЯ: До будівельних виробів, які підпадають під дію

цього стандарту, можуть бути застосовні інші вимоги та інші Директиви ЄС,

які не впливають на його відповідність для використання за призначенням.

Примітка 1. Додатково до спеціальних розділів, що стосуються небезпечних
речовин, можуть існувати інші вимоги до виробів, охоплених сферою застосування
цього стандарту (тобто Європейське законодавство та зміни до нього, внутрішні
законодавчі норми, правила та положення адміністративних органів). З метою
виконання умов Директиви Ради ЄС щодо будівельних виробів ці вимоги також
належить виконувати завжди і всюди, де вони застосовуються.

Примітка 2. Інформаційна база даних щодо європейських і національних умов,
які стосуються небезпечних речовин, розміщена на Будівельному веб-сайті  в розділі
ЄВРОПА (адреса доступу http://ec.europa.eu/enterprise/construction/cpd-ds/).

У цьому додатку ZA наведені умови для марковання знаком СЕ

склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з них призначених для

використання, надані в таблицях ZA.1.1 — ZA.1.4, та відповідні розділи, що
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застосовуються.

Сфера застосування цього додатку ZA відповідає розділу 1, про що

зазначено в таблицях ZA.1.1 — ZA.1.4.

Таблиця ZA.1.1 — Відповідні розділи щодо скляних мікрокульок,

призначених для нанесення методом напилювання разом із фарбами,

спрей-пластиками холодного та гарячого нанесення безпосередньо на

дорожнє покриття

Виріб: Мікрокульки скляні (склокульки)

Регламентоване застосування: матеріали для напилювання разом із фарбами, спрей-

пластиками холодного та гарячого нанесення безпосередньо на дорожнє покриття

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Характеристики

зовнішнього вигляду:

Показник заломлення

Максимальний

відсотковий вміст за

масою дефектних

склокульок

4.1.2.1

4.1.2.2

–

Метод випробування згідно

з 5.3.2.1.

Результати наводять як клас.

Метод випробування згідно

з 5.3.2.2.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/не

пройдено»
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Кінець таблиці ZA.1.1

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Гранулометричний

склад:

4.1.3 – Метод випробування згідно

з 5.3.3. Результати наводять

як опис залишку за кожним

ситом

Небезпечні речовини:

Миш'як (As)

Свинець (Pb)

Сурма (Sb)

4.1.4 – Метод випробування згідно

з 5.3.4.

Результати наводять як клас

за кожним елементом: As, Pb,

Sb

Довговічність:

Стійкість до дії

хімічних речовин:

води, соляної кислоти,

хлориду кальцію та

сульфіду натрію

4.1.5 – Метод випробування згідно

з 5.3.5.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/не

пройдено»
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Таблиця ZA.1.2 — Відповідні розділи для прозорих протиковзних

наповнювачів, призначених для нанесення методом напилювання разом із

фарбами, спрей-пластиками холодного та гарячого нанесення

безпосередньо на дорожнє покриття

Виріб: Прозорі протиковзні наповнювачі

Регламентоване застосування: матеріали для напилювання разом із фарбами, спрей-

пластиками холодного та гарячого нанесення безпосередньо на дорожнє покриття

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Гранулометричний

склад:

4.2.2 – Метод випробування згідно

з 5.4.2. Результати наводять

як опис залишку за кожним

ситом

Небезпечні речовини:

Миш'як (As)

Свинець (Pb)

Сурма (Sb)

4.2.3 – Метод випробування згідно

з 5.4.3.

Результати наводять як клас

за кожним елементом: As, Pb,

Sb

Довговічність:

Стійкість до

дроблення (крихкість)

4.2.4 – Метод випробування згідно

з 5.4.4.

Результати наводять як

значення показника крихкості
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Таблиця ZA.1.3 — Відповідні розділи для непрозорих протиковзних

наповнювачів, призначених для нанесення методом напилювання разом із

фарбами, спрей-пластиками холодного та гарячого нанесення

безпосередньо на дорожнє покриття

Виріб: Непрозорі протиковзні наповнювачі

Регламентоване застосування: матеріали для напилювання разом із фарбами, спрей-

пластиками холодного та гарячого нанесення безпосередньо на дорожнє покриття

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Характеристики

зовнішнього вигляду:

Координати колірності

(x, y)

Коефіцієнт яскравості,

β

4.3.2.1

4.3.2.2

–

Метод випробування згідно

з 5.5.2.1.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/ не

пройдено»

Метод випробування згідно

з 5.5.2.2.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/ не

пройдено»

Гранулометричний

склад:

4.3.3 – Метод випробування згідно

з 5.5.3. Результати наводять

як опис залишку за кожним

ситом

Довговічність:

Стійкість до

дроблення (крихкість)

4.3.4 – Метод випробування згідно

з 5.5.4.

Результати наводять як

значення показника крихкості
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Таблиця ZA.1.4 — Відповідні розділи для суміші скляних мікрокульок

та протиковзних наповнювачів, призначеної для нанесення методом

напилювання разом із фарбами, спрей-пластиками холодного та гарячого

нанесення безпосередньо на дорожнє покриття

Виріб: Суміші скляних мікрокульок та протиковзних наповнювачів

Регламентоване застосування: матеріали для напилювання разом із фарбами, спрей-

пластиками холодного та гарячого нанесення безпосередньо на дорожнє покриття

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Скляні мікрокульки

Характеристики

зовнішнього вигляду:

показник заломлення

Максимальний

відсотковий вміст за

масою дефектних

склокульок

4.1.2.1

4.1.2.2

–

Метод випробування згідно

з 5.3.2.1.

Результати наводять як клас.

Метод випробування згідно

з 5.3.2.2.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/ не

пройдено»

Гранулометричний

склад:

4.1.3 – Метод випробування згідно

з 5.3.3.

Результати наводять як опис

залишку на кожному ситі

Небезпечні речовини:

миш'як (As)

свинець (Pb)

сурма (Sb)

4.1.4 – Метод випробування згідно

з 5.3.4.

Результати наводять як клас

за кожним елементом: As, Pb,

Sb
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Продовження таблиці ZA.1.4

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Довговічність:

Стійкість до дії

хімічних речовин:

води, соляної кислоти,

хлориду кальцію та

сульфіду натрію

4.1.5  – Метод випробування згідно

з 5.3.5.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/не

пройдено»

Прозорі протиковзні

наповнювачі

Гранулометричний

склад:

4.2.2 – Метод випробування згідно

з 5.4.2.

Результати наводять як опис

залишку за кожним ситом

Небезпечні речовини:

миш'як (As)

свинець (Pb)

сурма (Sb)

4.2.3 – Метод випробування згідно

з 5.4.3.

Результати наводять як клас

за кожним елементом: As,

Pb, Sb

Довговічність:

Стійкість до

дроблення (крихкість)

4.2.4 – Метод випробування згідно

з 5.4.4.

Результати наводять як

значення показника крихкості
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Кінець таблиці ZA.1.4

Основні

характеристики

Розділи, що

містять вимоги

цього стандарту

Ступені

і/чи

клас(и)

Примітки

Непрозорі протиковзні

наповнювачі

Характеристики

зовнішнього вигляду:

координати колірності

(x, y)

коефіцієнт яскравості,

β

4.3.2.1

4.3.2.2

Метод випробування згідно

з 5.5.2.1.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/ не

пройдено»

Метод випробування згідно

з 5.5.2.2.

Результати наводять як

«Випробування пройдено/ не

пройдено»

Гранулометричний

склад:

4.3.3 – Метод випробування згідно

з 5.5.3.

Результати наводять як опис

залишку на кожному ситі

Довговічність:

Стійкість до

дроблення (крихкість)

4.3.4 – Метод випробування згідно

з 5.5.4.

Результати наводять як

значення показника крихкості

Вимогу щодо певної характеристики не застосовують у тих державах-

членах, де немає нормативних вимог до цієї характеристики для цільового

використання виробу. У цьому випадку виробники, що розміщують свої

вироби на ринку таких країн-членів ЄС, не зобов'язані визначати або

декларувати такі технічні характеристики виробів, і відносно цієї

характеристики в інформації, яка супроводжує марковання CE, можна
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використовувати варіант позначення «Показник не визначено» (NPD) (див.

ZA.3).

ZA.2 Порядок підтвердження відповідності скляних мікрокульок,

протиковзних наповнювачів та сумішей з них

ZA.2.1 Порядок підтвердження відповідності

Порядок підтвердження відповідності скляних мікрокульок,

протиковзних наповнювачів та сумішей з них основні характеристики яких

зазначені у таблицях ZA.1.1 — ZA.1.4 згідно з рішенням ЄС 1996/579/EC

(OJEU L254 від 1996-10-08) зі змінами, внесеними Рішенням ЄС

1999/453/EC (OJEU L178 від 1999-07-14), які викладено в додатку ІІІ до

мандату щодо засобів організації дорожнього руху, з поправками, наведено

у таблиці ZA.2 для зазначеного використання за призначенням та

відповідного класу.

Таблиця ZA.2 — Порядок підтвердження відповідності

Виріб Передбачене
використання

Ступінь(і)
чи клас(и)

Порядок(и)
підтвердження
відповідності

Матеріали для

напилювання (скляні

мікрокульки, протиковзні

наповнювачі та суміші з них)

Для ділянок

організації

дорожнього руху

1

Щодо порядку підтвердження 1 див. Додаток III.2. (I) CPD, без контрольних

випробувань зразків

Порядок підтвердження відповідності скляних мікрокульок,

протиковзних наповнювачів та сумішей з них згідно з таблицями ZA.1.1 —

ZA.1.4 повинен відповідати вимогам щодо порядку оцінювання

відповідності, які  надані у таблиці ZA.3, як результат застосування розділів

цього або іншого наведеного вище стандарту.
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Таблиця ZA.3 — Призначеність оцінювання відповідності скляних

мікрокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з них за системою 1

Завдання Зміст завдання

Розділи,
що

застосовуються

для оцінювання

відповідності

Завдання для

виробника

Контроль

виробництва на

підприємстві (FPC)

Задекларовані параметри,

пов'язані з основними

характеристиками за

таблицями ZA.1.1 — ZA.1.4,

відповідно до використання

за призначенням

6.3

Випробування

взятих на заводі

зразків

Задекларовані основні

характеристики  за

таблицями від ZA.1.1 до

ZA.1.4, що стосуються

використання за

призначенням

6.3.2.2.6

Завдання для

вповно-

важеного

органу

Початкове

випробування типу

виробу

Задекларовані основні

характеристики  за

таблицями від ZA.1.1 до

ZA.1.4, що стосуються

використання за

призначенням

6.2

Початкове

обстеження

виробництва та

системи FPC

Задекларовані параметри,

пов'язані з основними

характеристиками за

таблицями від ZA.1.1 до

ZA.1.4, відповідно до

використання за

призначенням. Документація

системи FPC

6.3.4

Постійний нагляд

оцінювання та

ухвалення системи

FPC

Задекларовані параметри,

пов'язані з основними

характеристиками за

таблицями від ZA.1.1 до

ZA.1.4, відповідно до

використання за

призначенням

6.3.5
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ZA.2.2 Сертифікат ЄС та декларація про відповідність

Якщо досягнуто відповідності умовам цього додатка, орган

сертифікації видає сертифікат відповідності (Сертифікат відповідності ЄС),

який надає право виробнику застосовувати марковання знаком СЕ.

Сертифікат повинен охоплювати наступне:

— найменування, адресу та ідентифікаційний номер органу

сертифікації;

— назву та адресу виробника або його уповноваженого представника

в зоні Європейського економічного простору (ЕЕА) і місцезнаходження

виробництва;

Примітка. Виробник також може бути особою, відповідальною за введення в обіг
виробу на ринку ЄЕЗ, якщо він бере на себе відповідальність за марковання знаком
відповідності СЕ.

— найменування виробу (тип, ідентифікаційні дані, призначення);

— вимоги, яким відповідає виріб (наприклад,  у додатку ZA);

— особливі умови використання виробу (наприклад, положення для

використання за певними умовами);

— номер сертифіката;

— умови та термін дії сертифіката, за потреби;

— прізвище та посада особи, уповноваженої на підписання

сертифіката.

Вищезазначені декларація і сертифікат ЄС повинні бути представлені

мовами держав(и)-членів(а) ЄС, де має використовуватися виріб.

ZA.3 Марковання знаком СЕ та етикетування

Виробник або його уповноважений представник в ЄАВТ

відповідальний за нанесення марковання СЕ. Знак відповідності CE,

повинен відповідати вимогам Директиви 93/68/EEC, зазначають на

упаковці склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з них разом з

ідентифікаційним номером органу з сертифікації, найменуванням або

торговельною маркою виробника (див. примітку до ZA.2.2) та номером
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Європейського сертифіката відповідності.

На товаросупровідних документах розміщують вищезазначену

інформацію та наведені нижче дані:

— дві останні цифри року, в якому було нанесене марковання;

— номер і рік цього стандарту (EN 1423:2012);

— опис виробу: тип матеріалу для нанесення методом напилювання

— склокульки, протиковзні наповнювачі або суміші з них; крім того, для

протиковзних наповнювачів зазначають, чи вони прозорі або непрозорі;

для склокульок і протиковзних наповнювачів — найменування, верхнє та

нижнє номінальні сита; для суміші склокульок і протиковзних наповнювачів

наводять опис компонентів, їх пропорційні частки, верхнє та нижнє

номінальні сита компонентів;

— інформацію щодо відповідних суттєвих характеристик, зазначених

у таблицях ZA.1.1 — ZA.1.4, які задекларовують та представлено згідно з

таблицями ZA.1.1 — ZA.1.4.

«Показник не визначено» для характеристик, яких це стосується.

Якщо для параметра встановлено обов'язкове граничне значення, то

позначення «Показник не визначено» (NPD) застосовувати не можна.

Допускається його зазначати в тих випадках, якщо до параметру виробу

щодо передбаченого використання не встановлені вимоги в інших

нормативних документах держав-членів ЄС.

На рисунку ZA.1 наведено приклад інформації, яка повинна бути

надана на упаковці склокульок, протиковзних наповнювачів та сумішей з

них, що підлягають підтвердженню відповідності за системою 1.

На рисунку ZA.2 наведено приклад інформації стосовно виробів, що

підлягають підтвердженню відповідності за системою 1, яку зазначають у

товаросупровідних документах щодо склокульок.

На рисунку ZA.3 наведено приклад інформації стосовно виробів, що

підлягають підтвердженню відповідності за системою 1, яку зазначають у

товаросупровідних документах щодо суміші склокульок та протиковзних

sozi.com
.ua

sozi.com.ua — интернет-гипермаркет дорожного оборудования

https://sozi.com.ua/
https://sozi.com.ua/dorozhnoe-oborudovanie/


прДСТУ EN 1423:202Х

89

прозорих наповнювачів (зі скла).

На рисунку ZA.4 наведено приклад інформації стосовно виробів, що

підлягають підтвердженню відповідності за системою 1, яку зазначають у

товаросупровідних  документах щодо суміші склокульок та протиковзних

непрозорих наповнювачів.

0123

Марковання знаком відповідності СЕ, що

складається з познаки «CE» згідно з

вимогами Директиви 93/68/ЕЕС.

Ідентифікаційний номер органу з

сертифікації

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

0123-CPD-0456

Назва або торгова марка та офіційна адреса

виробника.

Номер Європейського сертифіката

відповідності

Рисунок ZA.1 — Інформація, призначена для розміщення на упаковці
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0123

Марковання знаком відповідності

СЕ, що складається з познаки «CE»

згідно з вимогами Директиви

93/68/ЕЕС.

Ідентифікаційний номер органу з

сертифікації

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

0123-CPD-0456

08

Назва або торгова марка та

офіційна адреса виробника.

Номер Європейського сертифіката

відповідності.

Дві останні цифри року, в якому

було нанесено марковання

EN 1423:2012

Матеріали для нанесення методом

напилювання:

скляні мікрокульки для ділянок організації

дорожнього руху

600-125 мкм

Номер та рік цього стандарту.

Опис виробу.

Верхнє та нижнє номінальні сита

СУТТЄВІ ХАРАКТЕРИСТИКИ Дані щодо суттєвих характеристик

Характеристики зовнішнього вигляду:

Показник заломлення: Клас А

Максимальний відсотковий вміст за масою

дефектних склокульок: випробування пройдено

Гранулометричний склад:

Сита

ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса

залишку,

%

710 мкм від 0 до 2

600 мкм від 0 до 10

355 мкм від 30 до 70

212 мкм від 70 до 100

125 мкм від 95 до 100

Небезпечні речовини:

Миш'як: Клас 0. Свинець: Клас 1. Сурма: Клас 1

Довговічність:

Стійкість до хімічних речовин: води, соляної

кислоти, хлориду кальцію та сульфіду натрію:

випробування пройдено

Рисунок ZA.2 — Приклад інформації у товаросупровідних

документах у разі марковання склокульок знаком відповідності CE
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0123

Марковання знаком відповідності
СЕ, що складається з познаки «CE»

згідно з вимогами Директиви
93/68/ЕЕС.

Ідентифікаційний номер органу з
сертифікації

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

0123-CPD-0456

08

Назва або ідентифікаційна торгова
марка та офіційна адреса

виробника.
Номер Європейського сертифіката

відповідності.
Дві останні цифри року, в якому

було нанесено марковання
EN 1423:2012

Матеріали для нанесення методом
напилювання:

суміш скляних мікрокульок та протиковзних
прозорих наповнювачів (зі скла) для ділянок

організації дорожнього руху
80/20

Скляні мікрокульки: 600-125 мкм
Прозорий протиковзний наповнювач: 710-150

мкм

Номер та рік цього стандарту.
Опис виробу.

Співвідношення компонентів
Верхнє та нижнє номінальні сита

СУТТЄВІ ХАРАКТЕРИСТИКИ Дані щодо суттєвих характеристик
Скляні мікрокульки
Характеристики зовнішнього вигляду:
Показник заломлення: Клас А
Максимальний відсотковий вміст за масою
дефектних склокульок: випробування
пройдено
Гранулометричний склад:

Сита
ISO 565:1990,
R 40/3, мкм

Сукупна маса
залишку,

%
710 мкм від 0 до 2

600 мкм від 0 до 10

355 мкм від 30 до 70

212 мкм від 70 до 100

125 мкм від 95 до 100

Небезпечні речовини:
Миш'як: Клас 0. Свинець: Клас 1. Сурма: Клас 1

Рисунок ZA.3 — Приклад інформації у товаросупровідних

документах у разі марковання суміші склокульок та протиковзних прозорих

наповнювачів (зі скла) знаком відповідності CE
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Довговічність:
Стійкість до хімічних речовин: води,
соляної кислоти, хлориду кальцію та
сульфіду натрію: випробування
пройдено

Протиковзні прозорі наповнювачі (зі
скла)
Гранулометричний склад:

Сита
ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса
залишку,

%
1 мм від 0 до 2

710 мкм від 0 до 10

425 мкм від 5 до 25

250 мкм від 40 до 80

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Небезпечні речовини:
Миш'як: Клас 1. Свинець: Клас 1. Сурма:
Клас 0
Довговічність:
Стійкість до дроблення (крихкість): макс.
9,5

Рисунок ZA.3 — Аркуш 2

0123

Марковання знаком відповідності

СЕ, що складається з познаки «CE»

згідно з вимогами Директиви

93/68/ЕЕС.

Ідентифікаційний номер органу з

сертифікації

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

0123-CPD-0457

08

Назва або ідентифікаційна торгова

марка та офіційна адреса

виробника.

Номер Європейського сертифіката

відповідності.

Дві останні цифри року, в якому

було нанесено марковання

Рисунок ZA.4 — Приклад інформації у товаросупровідних

документах у разі марковання суміші склокульок та протиковзних

непрозорих наповнювачів знаком відповідності CE
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EN 1423:2012

Матеріали для нанесення методом

напилювання:

суміш скляних мікрокульок та непрозорих

протиковзних наповнювачів для ділянок

організації дорожнього руху

80/20

Скляні мікрокульки: 600-125 мкм

Непрозорий протиковзний наповнювач: 710-

150 мкм

Номер та рік цього стандарту.

Опис виробу.

Співвідношення компонентів

Верхнє та нижнє номінальні сита

СУТТЄВІ ХАРАКТЕРИСТИКИ Дані щодо суттєвих характеристик

Скляні мікрокульки

Характеристики зовнішнього вигляду:

Показник заломлення: Клас А

Максимальний відсотковий вміст за масою

дефектних склокульок: випробування

пройдено

Гранулометричний склад:

Сита

ISO 565:1990,

R 40/3, мкм

Сукупна маса

залишку,

%

710 мкм від 0 до 2

600 мкм від 0 до 10

355 мкм від 30 до 70

212 мкм від 70 до 100

125 мкм від 95 до 100

Небезпечні речовини:

Миш'як: Клас 1. Свинець: Клас 1. Сурма: Клас

0

Довговічність:

Стійкість до хімічних речовин: води, соляної

кислоти, хлориду кальцію та сульфіду натрію:

випробування пройдено

Непрозорі протиковзні наповнювачі:

Характеристики зовнішнього вигляду:

Координати колірності: випробування

пройдено

Коефіцієнт яскравості: випробування

пройдено

Рисунок ZA.4 — Аркуш 2
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Гранулометричний склад:

Сита

ISO 565:1990,

R 40/3

Сукупна маса

залишку,

%

1 мм від 0 до 2

710 мкм від 0 до 10

425 мкм від 5 до 25

250 мкм від 40 до 80

150 мкм від 95 до 100

90 мкм від 99 до 100

Довговічність:

Стійкість до дроблення (крихкість): макс.

9,5

Рисунок ZA.4 — Аркуш 3

Крім будь-якої конкретної інформації, що стосується небезпечних

речовин, виріб також повинен супроводжуватися (за необхідності та у

відповідній формі) документацією, яка містить будь-які інші законодавчі

акти про небезпечні речовини, щодо яких вимагається відповідність, разом

з усією необхідною інформацією згідно з цим законодавством.

Примітка 1. Європейські законодавчі акти без національних обмежень можна не
надавати.

Примітка 2. Якщо виріб підпадає під дію більш ніж однієї директиви, нанесення
марковання знаком відповідності СЕ означає, що виріб відповідає всім вимогам цих
директив.
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EN ISO 9001:2008 Quality management systems — Requirements (ISO

9001:2008)

EN ISO 11664-2:2011 (CIE S 014-2/E:2006), Colorimetry — Part 2: CIE

standard illuminants (ISO 11664-2:2007)

ISO 3310-1 Test sieves — Technical requirements and testing — Part 1:

Test sieves of metal wire cloth

ISO 5725 (all parts), Accuracy (trueness and precision) of measurement

methods and results.

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ

EN ISO 9001:2008 Системи управління якістю. Вимоги

(ISO 9001:2008)

EN ISO 11664-2:2011 (CIE S 014-2/E:2006) Колориметрія.

Частина 2. Освітлювачі за стандартом CIE (ISO 11664-2:2007)

ISO 3310-1 Решета та сита контрольні. Технічні вимоги та

випробування. Частина 1. Сита контрольні з металевої дротяної

тканини

ISO 5725 (всі частини) Точність (правильність і прецизійність)

методів та результатів вимірювання.
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ДОДАТОК НА

(довідковий)

ПЕРЕЛІК НАЦІОНАЛЬНИХ СТАНДАРТІВ УКРАЇНИ, ІДЕНТИЧНИХ

З МІЖНАРОДНИМИ ТА РЕГІОНАЛЬНИМИ СТАНДАРТАМИ, ПОСИЛАННЯ

НА ЯКІ Є В ЦЬОМУ СТАНДАРТІ

ДСТУ ГОСТ ISO 2591-1:2004 (ГОСТ ИСО 2591-1-2002, IDT) Ситовий

аналіз. Частина 1. Методи з використанням контрольних сит з дротяної

тканини і перфорованих металевих листів

ДСТУ ISO 565:2007 (ISO 565:1990, IDT) Решета та сита контрольні.

Тканини металеві дротяні, перфоровані металеві пластини та листи,

вироблені методом гальванопластики. Номінальні розміри отворів
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Код згідно з ДК 004: 93.080.20
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